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JS Speedfit’

Nastréné spojky a plastové trubky
pro sanitarni a vytapéci systémy

Coby jednomu z celosvétové prednich vyrobcu rychlona-
strénych spojovacich prvkl pro trubkové systémy se firmé
John Guest podafilo na zakladé dlouholetych zkuSenosti
vybudovat optimalni kvalitativni standard.

Celkovy proces vyvoje a montaze je kontrolovan systémem
zajisténi kvality dle DIN ISO 9001 od roku 1989.

JG Speedfit je produktovou fadou nastrénych spojek pro
oblasti pouziti se studenou a horkou vodou, jakozZ i pro vyta-
péci a chladici systémy.

Fitinky Speedfit jsou vhodné pro pouziti u plastovych a mé-
dénych trubek v ramci zadanych specifikaci.

Zpusob fungovani pro rozsah pramérd 10 mm, 12 mm, 15 mm,
16 mm, 20 mm, 22 mm a 28 mm byl pfezkouSen prednimi
evropskymi zkuSebnimi instituty.

Abychom Vam vyhodné nabidli kompletni instalac¢ni systém,
obsahuje produktova fada JG-Speedfit také trubku Speedpex
vyrobenou z velmi kvalitniho dodate¢né zesiténého poly-
etylenového plastu (dle DIN 16892).

Systém nastrénych spojek Speedfit je vhodny pro nasleduijici
oblasti vyuziti:

e Systémy s horkou vodou

e Systémy se studenou vodou
e Vytapéci systémy

¢ Plos$né vytapéci systémy

e Plosné chladici systémy

Nevhodné pro pouziti s chlérem, plyny, agresivnimi, che-
mickymi kapalinami nebo plyny.

Prednosti pfi instalaci

e Lehka a jednoducha manipulace

¢ Instalaéni ¢asy mohou byt snizeny az o 40 %

e Vhodné pro médéné a plastové trubky

¢ Neni tfeba zadné té&zké a drahé naradi

e 74dné nebezpedi ohné nebo plamene z letovaci lampy

e |dedlni pro tésné instala¢ni podminky diky flexibilni
trubce

e Demontaz je mozna bez poskozeni trubky nebo
nastréné spojky

e Opakované rozpojeni a spojeni je mozné

e Spojeni je t&sné a nemusi byt stale kontrolovano

Vyhodné viastnosti

e Nekoroduijici

e \/ysoka zivotnost

e Zadné zGzeni pratoéného prirezu

* Netvofi se Zadné usazeniny

¢ Nizké tepelné diference diky nizké povrchové teploté

¢ Elasticita trubky omezuje nebezpeci prasknuti
pfi teplotach pod bodem mrazu

* Nizka hlu¢nost pfi pratoku vody a malé rozpinani

¢ Neobsahuji olovo a nejsou jedovaté

Systém PEM

Nastréné spojky s €is. vyr. PEM se skladaji z téla spojky, pfidrzného prvku se zuby z uslech-

tilé oceli a EPDM "O"-krouzku pro utésnéni.

Navic maji funkci ,,oto€it a zajistit“. Jednoduchym rué¢nim oto€enim Sroubovaciho uzavéru
je trubka do spojky upevnéna a "O"-krouzek je natlaten na trubku pro dodate¢né za-

bezpeceni.

—— spdara mezi Sroubovacim
| uzévérem a krytem
(odjisténa pozice)

—— druhé utésnéni

‘ { {!l P& oznadeni zastréeni
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Vytvoreni spojeni

Pred zastréenim musi byt fitinka v ,,od-
jisténé“ pozici. V této pozici se nachazi
Uzka spara mezi Sroubovacim uzavérem
a télesem fitinky. Trubku pravouhle bez
otfepu odfiznout a =zajistit, aby trubka
neméla zadné ostré hrany, podéiné ryhy
nebo nevykazovala jina po$kozeni.
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Trubku JG Speedpex pravouhle, v misté
oznaceni zastréeni, odfiznout a nasadit
Superseal - stabilizaéni pouzdro. Trubku za-
stréit az nadoraz do spojky. Byla-li trubka
spravné namontovana, nachazi se oznace-
ni zastréeni na trubce pfed pfidrznym prv-
kem. "O"-krouzek na stabiliza¢nim pouzdre
funguje jako dodate¢né utésnéni spojky.

e

pridrzny prvek
- ,’ zatlagit zpét

(2 trubku
i vytahnout

* pridrzny prvek
zatlacit zpét

Sroubovaci uzavér spojky 1/4-otogenim
pevné utdhnout. Tim je pridrzny systém
zajistén a "O"-krouzek pritlacen na trubku.

Standardni systém

Uvolnéni spojeni

Zaijistéte, aby spojeni nebylo pod tlakem.
Aby bylo uvolnéno nastréné spojeni, musi
byt Sroubovaci uzavér povolen 1/4 oto-
¢enim proti sméru hodinovych rugicek.
Pridrzny prvek prsty nebo pomoci uvol-
fovaci pomlcky zatlacit zpét a pevné
drzet. Zastréena trubka muze byt nyni
vytazena.

Nastréné spojky se standardni nastrénou technikou se rovnéz skladaji z té&la spojky,
pridrzného prvku se zuby z uslechtilé oceli a EPDM ,,0“-krouzku pro utésnéni. Pojistnym
krouzkem by méla byt nastréna technika dodate¢né zajisténa.

"O"-krouzek  pridrzny prvek
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médéna i plastova trubka
trubka by se stabilizanim

pouzdrem

zul
z uslechtilé oceli

Vytvoreni spojeni

Trubku pravouhle, bez otfepl odfiznout
a zajistit, aby trubka neméla zadné ostré
hrany, podélné ryhy nebo nevykazovala
jind poskozeni.

trubku zastréit
- az nadoraz
- [ e e NR
.[ -y

konec trubky

JG-Speedpex trubku pravouhle, v misté
oznaceni zastr€eni odfiznout a nasadit
Superseal - stabilizaéni pouzdro. Trubku
zastr¢it az nadoraz do spojky. Pokud byla
trubka spravné namontovana, nachazi se
oznaceni zastréeni na trubce pfimo pred
pridrznym prvkem."O"-krouzek na stabi-
liza¢nim pouzdrfe funguje jako dodate¢né
uté&snéni spojky. Nakonec by mél byt mezi
télo spojky a pfidrzny prvek nasunut pojist-
ny krouzek a trubka zastréena nadoraz.
pridrzny prvek zatlacit zpét
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vytahnout
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Kontrola spojeni

Prezkousejte, zda je trubka spravné za-
stréena. Toto je mozné lehkym zatazenim
za oba konce.

UPOZORNEN:I:

Uvolnéni spojeni

Zaijistéte, aby spojeni nebylo pod tlakem
a odstrante v8echny pojistné krouzky
a ochranné cepicky. PFidrzny prvek prsty
nebo pomoci uvoliovaci pomucky zatla-
Cit zpét a pevné drzet. Zastréena trubka
muze byt nyni vytazena.

Nestrkejte, prosim, prsty do spojky! Zuby z u$lechtilé oceli na pfidrzném prvku mohou

privodit zranéni.

2 | Trubkové nastréné spojky
a plastoveé trubky

Videchny Udaje bez zaruky. Obrdzky vyrobkd se mohou lisit od dodanych vyrobkd.

Vyhrazujeme si jakékoli zmény bez zvlastniho sdéleni. Patisk, i pouze ¢dstecny pouze s nasim povolenim.



Uzitecné pokyny ke zpracovani Speedfit® a Speedfit® Blue

Opracovani trubek

Plastovou trubku pravouhle ufiznout
a zajistit, aby byla bez otfepu, ostrych
hran nebo jinych poskozeni. Pro tento
ucel doporucujeme pouzivat nuzky na
stfihani trubek JG-TS-28.

nazky

na stiihani -~

trubek JG-TS-28
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Médénou trubku za pomoci standard-
nich trubkofezl ufiznout a zajistit, aby
byla bez otfepu, ostrych hran nebo jinych
poskozeni.

Koncova ¢epicka je uzite€nym pfislu-
Senstvim, aby pfi opravach a zkouskach
té&snosti bylo mozné trubku jednoduse
a efektivné uzavrit.

koncovka
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Co byste neméli udélat
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Nepouzivat poSkozenou trubku. Na zkracovani trubky nepouzivat pilku.
Nespravneé zkracené nebo poskozené trubky mohou vést k netésnostem.

Oznageni trubky musi byt pfi pouZiti stabiliza¢niho
pouzdra JG pied pfidrznym krouzkem

"__I.‘-

Trubku zcela zastréit az nadoraz

Trubka neni spravné zastréena Trubka neni spravné zastréena

Pro zajisténi bezvadné funkce a tésnosti spojeni je dulezité, aby trubka byla
zasunuta aZ nadoraz. Proto je nutné trubku zastrCit skrze pFidrzny prvek
a ,,O“-krouzek.

Ze zasady doporucujeme po dokoncené instalaci systému provést tlakovy test
podle nasich technickych zadani , Testovani systému® na strané 5.

Ochranna ¢éepicka a pojistny krouzek

ochranna Gepicka

e
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Ochranna &epitka a pojistny krouzek poskytuji dodate¢nou ochranu, aby se
zabranilo uvolnéni spojeni. Jsou k dispozici v barvé bilé, Cervené a modré
a umoznuji kédovani jednotlivych vedeni.

Ochranné ¢epicky jsou vhodné pro standardni systém a nabizeji dodate¢nou
ochranu proti hrubym necistotam pfi pokladce pod omitku.

pojistny krouzek 4&
e
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Pro systém PEM jsou pojistné krouzky uréeny vyhradné ke kédovani jednotli-
vych vedeni. Jsou k dispozici v barvé bilé, ¢ervené a modré. Diky funkci ,,otocit
a zajistit” jiz neni zapotrebi ochranna cepicka.

Uzemnéni

e uzemnéni

kovové vedeni
|

kovové vedeni

fitinka JG Speedfit

uzemnéni

|
kovové vedeni - = _ kovové vedeni

| 8 plastova trubka Br——g
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fitinka JG Speedfit

Jelikoz nase plastové vyrobky nejsou elektricky vodivé, musi byt jednotlivé
Useky z umélé hmoty jakoZ i jednotlivé spojky zabudovany s tzv. ,,uzemrio-
vacimi mosty“ pro vyrovnani napéti. V této véci Ize doporucit spolupraci
s elektrikarfem.

Uvolitovaci pomticka

uvolfiovaci pomucka
-

-~

Tlak v systému muze zvysit pfidrznou silu na trubku. Uvolfovaci pom(cka
zajisti vétsi plochu pro prsty, aby pfi uvolnéni bylo mozno pfidrzny prvek za-
tlacit zpét.

Stabiliza¢ni pouzdra

(U

PFi pouziti plastovych trubek doporucujeme zdsadné pouzivat stabiliza¢ni
pouzdra, ktera je nutné do trubky Uplné zasunout. Stabiliza¢ni pouzdro dava
zasunuté trubce vétsi stabilitu a redukuje riziko netésnosti pfi stranovém
zatizeni. Diky tvaru stabiliza¢niho pouzdra je zasunuti do spojky ulehéeno.
Stabilizaéni pouzdra s &is. vyr. STS ... a TSM ... Ize pouzivat jen ve spojeni
s trubkou JG-Speedpex.

hlavni "O"-krouzek
zuby z uslechtilé oceli

..__-'-." ¥

druhé utésnéni

Pro trubku JG-Speedpex doporucujeme stabilizani pouzdra Superseal, ktera
diky pfidavnému ,,0“-krouzku poskytuji dvojnasobnou bezpeénost. Diky této
kombinaci je vytvoreno bezpe¢né a té&sné spojeni.

VSechny Udaje jsou uvedeny v mm, neni-li oznaceno jinak.

rwc.com | 3



Technické informace k systému Speedfit®
O 10 - @ 28 mm vnéjsSiho priméru trubky

Trubky
Spojky Speedfit mohou byt pouzivany s:
- médénou trubkou podle BS2871, DIN 1754 a DIN 1786
- trubkou z dodatecné zesitovaného polyetylénu
- proti difuzi tésnou trubkou Speedpex
- plastovou trubkou v ramci danych specifikaci
Spojky Speedfit nejsou vhodné pro pouziti s trubkami z uslechtilé
oceli a Alu-pex trubkami. Obratte se, prosim, na nas.

Schvaleni
Viz zadni strana.
DalSi podrobnosti na vyzadani.

Oblasti pouziti

e Systémy s horkou vodou (sanitarni)

e Systémy se studenou vodou (sanitarni)
¢ Vytapéci systémy

® Plosné vytapéci systémy

e PloSné chladici systémy

Nepouzivat pro:
letovaci pfisady nebo letovaci kapaliny, chlér pfip. dezinfekéni
kapaliny, vSechny agresivni nebo chemické kapaliny, oleje a plyny.

Pracovni teploty + tlaky pro @ 10, 15, 22, 28 mm

Minimalni radius ohybu (trubka Speedpex)

Trubka & 10 12 15 16 20 22 28
Min. radius 100 | 120 | 175 | 185 | 210 | 225 | 300
Min. radius

s ohybaci 30 55 75 85 | 100 | 110
pomuckou

V8echny udaje v mm.

Druhy trubek

Plastové trubky Trubkové materidly PE, PA, PB nebo PUR,
které odpovidaji tolerancim (viz nize). Pro
mékké a tenkosténné trubky zasadné do-
poruujeme pouziti stabilizacnich pouzder.
PFi pouZziti plastovych trubek, které nepocha-
zeji od firmy John Guest, Vam doporucujeme
rozhovor s naSimi aplikaénimi techniky za
ucelem provéreni jejich zplsobilosti pro
pouZziti s nastrénymi spojkami John Guest.

Kovové trubky Mosaz, mé&déné trubky a trubky z meékkych

(mékké) kovu, které odpovidaji tolerancim (viz nize).
Kovové trubky Zde je tfeba provéfit, zda je vhodné pouZiti
(tvrdé) nastrénych spojek.

V pfipadé potfeby se, prosim, na nas obratte.

_ U v8ech druht trubek je bezpodmine€né nutné pred pouzitim
Pouziti @ Teplota Max. prac. Max. prac. pFekontrolovat povrch trubky na eventuelni pogkozeni, jako napt.
teplota tlak podélné ryhy aj.
Studena voda +20 °C +20 °C 12 bar .. L
Horka voda 65 °C 295 °C & bar Drzaky trubek (doporuéeny odstup)
Topeni +82 °C +105 °C 3 bar Trubka @ Odstup Odstup
o i horizontalné vertikalné
Minimalni pracovni teplota +1 °C 10-16 300 500
P ] o . . « o -16 mm mm mm
Maximalni pracovni teplota pfi chybové funkci kratkodobé +114 °C 20 - 22 mm 500 mm 800 mm
28 mm 800 mm 1000 mm

Pracovni teploty + tlaky pro @ 12, 16, 20 mm

PouZiti O Teplota Max. prac. Max. prac.
teplota tlak
Studena voda +20 °C +20 °C 20 bar
Horka voda +70 °C +80 °C 10 bar
Topeni +83 °C +90 °C 7 bar

Minimalni pracovni teplota +1 °C
Maximalni pracovni teplota pfi chybové funkci kratkodobé +100 °C

Material

Trubka Speedpex a nastréné spojky Speedfit jsou vyrobeny z vy-
soce kvalitniho plastu, odolného vugi vysokym teplotam, tlaku
a kapalinam.

Tlak pfi poruseni (nastréna spojka)
Nastréné spojky Speedfit odolavaji pfi teploté + 20 °C tlakim,
které lezi daleko nad normalnimi pracovnimi tlaky.

Izolace

Pro izolaci trubek a spojek je nutno dbat stejnych zasad jako pfi
standardni instalaci trubek médénych popf. plastovych.

Pritokové hodnoty
Srovnatelné s médénymi trubkovymi systémy.

Maximalni utahovaci momenty pro zavity

Maximalni utahovaci momenty pro zavity BSP a BSPT pfi pouziti
nasich spojek Speedfit vy&téte, prosim, v nasledujici tabulce:

Zavit Velikost Max. utahovaci moment
Plast 1/2" 3.0 Nm
3/4" 4.0 Nm
Mosaz 172" 5.0 Nm
3/4" 6.0 Nm
1" 7.0 Nm

Tyto hodnoty mohou kolisat v zavislosti na materidlu tésniciho
zavitu. Je vhodné zajistit, aby zadané utahovaci momenty byly
dodrzeny a zkontrolovany.

Tolerance trubek

Nastréné spojky Speedfit mohou byt pouzivany u néasledujicich
rozméru trubek a toleranci:

@10, 15,22, 28
+0,10

©12,16, 20
+0,3/-0,0

Vnéjsi pramér trubky (mm)
Tolerance (mm)

Roztaznost trubek Speedpex
Cca 1 % celkové délky v rozmezi + 20 °C a + 82 °C.

Cistici prostiedky, pfidavné prostredky a odvapriovade
V pfipadé potfeby se, prosim, na nas obratte.

4 | Trubkové nastréné spojky
a plastoveé trubky

Videchny Udaje bez zaruky. Obrdzky vyrobkd se mohou lisit od dodanych vyrobkd.

Vyhrazujeme si jakékoli zmény bez zvlastniho sdéleni. Patisk, i pouze ¢dstecny pouze s nasim povolenim.



Skuadci
Vyrobky Speedfit by mély byt chranény pred Skddci (zejména pred
hlodavci).

Barvy a chemikalie

Pri eventuelnim natéru nasich vyrobku Speedfit pouziveijte, prosim,
pouze barvy na bazi vody. Zabrante kontaktu s latkami na bazi
oleje nebo celulézy, chemickymi kapalinami jako napf. fedidly
barev a vSemi agresivnimi, chemickymi latkami, zejména také
s agresivnimi domacimi Cisticimi prostfedky.

Rozpoustédla a letovaci prisady

Vyrobky Speedfit v§eobecné nesmeéji prijit do kontaktu s leto-
vacimi pfidavnymi prostfedky nebo letovacimi kapalinami. Pokud
bude instalace zhotovena pajenym spojem, je nutné ji provadét
velice opatrné, aby nedoslo ke kontaktu s vyrobky Speedfit.

Chlor

Vyrobky Speedfit nejsou vhodné pro pouZiti pfi vysoké koncen-
traci chloru, jako napf. u nefedéného Cisticiho prostfedku, na
koupalistich apod. Prosim, dbejte pokynu bodu ,,Dezinfekce®.

Citlivost na svétlo

PFfi permanentnim ozareni ultrafialovym svétlem by méla byt
trubka chranéna odpovidajicim obloZzenim nebo natérem.

Trubkové prichyty

Trubkové pfichyty by mély byt umistény v odstupu max. 60 mm
od konce trubky. Dalsi odstupy pro trubkové pfichytky vyctéte,
prosim, v technickych informacich na str. 4.

Trubkova stabilizaéni pouzdra
Meéla by byt pouZita pfi kazdé instalaci s plastovymi trubkami
a musi byt zcela zastréena.

Pripojeni k bojleru
Mezi bojlerem a nasimi vyrobky Speedfit by méla byt médéna
trubka dlouh& nejméné 1000 mm.

Instalace pod omitku

Spojeni musi byt pfi instalaci pod omitku odborné chranéno, aby
se do fitinky nedostala Zadn4 cizi télesa, vnéjsi necistoty a nedoslo
k poskozeni. Déle je tfeba vzit na védomi faktor rozpinani trubek.

Uzemnéni

Pokud by byly pouzity se spojkami Speedfit kovové trubky, napt.
médéné, musi byt tyto pfed uvedenim do provozu odborné uzem-
nény. Prosim dbejte ,,UZite¢nych pokyn( ke zpracovani“ viz str. 3.

Ventily a kohouty

Zadny z 15 a 22mm ventill a kohoutd neni vhodny pro topné
instalace.

Ochranné &epicky / Pojistné krouzky

Ochranné cepitky a pojistné krouzky poskytuji dodatecnou
bezpec€nost, aby bylo zabranéno uvolnéni spojeni. K dodani jsou
v bilé, Cervené nebo modré barvé a Ize je pouzit u standardniho
systému. U systému PEM jsou pojistné krouzky uréeny vyhradné
ke kédovani. Prosim dbejte ,,UZite€nych pokynl ke zpracovani
viz str. 3.

Tepelné zatizeni pfi letovani médénych trubek

Aby nemohlo dojit k tepelnému poskozeni, musi byt zajistén pfi
letovani médénych trubek minimalni odstup 450 mm od vyrobku
Speedfit.

Testovani systému

V8echny instalace trubek a spojek by mély byt po ukonc&eni

instalace testovany, aby byla zajisténa tésnost systému pred do-

danim k zékaznikovi. Doporu€ujeme pfed uvedenim do provozu

novy systém i stavajici systém testovat, viz nasledovné:

- Systém ma byt testovan pfi provoznim tlaku 10 bart po dobu
10 minut.

- Uvolnéni tlaku na 0 bard.

- Poté ma byt systém testovan pfi pracovnim tlaku 2 bari po
dobu dalSich 10 minut.

V prubéhu tohoto ¢asového Useku nesmi vzniknout na spojenych
mistech zadné netésnosti. Pro uzavreni odtokovych otvor do-
poruc€ujeme pouzit uzaviraci zatky a koncové Cepicky. PFi integra-
ci nasich vyrobku do uzavieného systému doporucujeme provést
samostatné testy (pfezkouseni funkcnosti, pfezkouseni pritoc-
ného mnozstvi atd.). Dale doporu€ujeme vysledky testu pisemné
dokumentovat, takZze pro néasledny chod Ize vyloug€it pfipadné
instalacni nedostatky.

Dezinfekce systému pro studenou a teplou vodu

Systém Speedfit mize byt po instalaci dezinfikovan chlérem
(chlornan sodny). Vodovodni instalace se dezinfikuji roztokem
chloru pfi koncentraci 50 ppm (mg/l) po dobu jedné hodiny. Tato
koncentrace by v Zzadném bodé uvnitf systému neméla byt méné
nez 30 ppm. Jiné dezinfek&ni metody anebo chemikalie (jako napf.
ozén a peroxid vodiku) jsou pouzivany stale vice. PouZivejte
pouze prostfedky doporu€ené pro pouziti v sanitarnich systé-
mech z plastickych hmot nebo se v pfipadé pouziti Speedfit pro-
duktt obratte na smluvni odborné firmy. Dezinfekéni roztoky
sméji pfijit do styku pouze s vnitfni plochou systému. Pokud
pfijde v normalnim stavu suchy vnéjsi povrch do styku s dezin-
fek&nim prostfedkem musi byt celd spojka neprodlené vymeéné-
na. Dezinfekéni roztok musi byt na konci dezinfekéni doby ihned
na v8ech mistech vyplachnut €erstvou Cistou vodou. Roztok
nesmi zUstat v systému.

Proplachnuti systému

Doporucujeme systém pred pouzitim proplachnout, aby byly
odstranény necistoty a chemické usazeniny, které event. do
systému vnikly.

Prechodova spojeni k jinym spojenim
Pro pfechodova spojeni k zavitovym spojovacim technikam se
na nas, prosim, obratte.

Intervaly pro udrzbu a vyménu

Vyrobky Speedfit vyzaduji obecné& minimalni naklady na udrzbu.
Doporucujeme pravidelnou optickou kontrolu spojek a trubek
prip. instalace. Cetnost optické kontroly zavisi na pouzivani
a s tim spojené riziko havarie. Pokud vyrobky Speedfit pfi optické
kontrole vykazuji poSkozeni jako napf. zménu zbarveni, pukliny,
znamky koroze, deformaci teplem apod., mély by byt tyto vy-
robky vymeénény a instalace celkové prezkousena.

Zivotnost vyrobkl Fady Speedfit zavisi na pouzivani, okolnim
prostfedi a mozném kontaktu s Cisticimi prostfedky nebo jinymi
agresivnimi chemikaliemi. V téchto pfipadech je dulezité, aby
konstruktér, instalatér nebo koncovy uZivatel b&hem vymény
zajistil, aby nedoslo k pfip. vypadku, poSkozeni nebo havariim.

Zaruka/garance

Ackoli poskytujeme zaruku na vyrobni chyby a materialové vady,
je odpovédnosti uZivatele zajistit, aby fitinky a podobné vyrobky
byly pro pouziti vhodné.

P¥i instalaci musi byt dbano na nase doporuceni a platna povoleni
a musi byt dodrzeny narodni normy.

Na zakladé dlouhodobého testovani a vysokych pozadavki na
kvalitu poskytuje John Guest Speedfit Ltd. zaruku 25 let na mate-
rial a vyrobni zavady na vyrobky John Guest - fada PEM, PSE, SFM
a trubky John Guest BPEX. Vyrobky John Guest musi byt insta-
lovany a prezkou$eny (tlakova zkouska) v souladu s nasimi
technickymi udaji.

Dodavky jen v obalovych jednotkach. Plati nase vSe-
obecné dodaci a platebni podminky.

VSechny Udaje jsou uvedeny v mm, neni-li oznaceno jinak.
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Prima spojka

Cis. vyr. vné. pr. pytlik box

S trubky obal. j. obal. j.
' PEM0410W 10 10 150
'| PEM0412W 12 10 100
\' i PEM0415W 15 10 80
: PEMO0416W 16 5 40
PEM0420W 20 5 20
PEMO0422W 22 5 30
PEM0428W 28 2 25

90° uhlova spojka

Cis. vyr. vné. pr. pytlik box

. trubky obal. . obal. j.
! PEMO0310W 10 10 150
‘ | PEM0312W 12 10 100
d " — PEMO0315W 15 10 50
l;‘ PEMO316W 16 5 40
PEMO0320W 20 5 20
PEM0322W 22 5 25
PEM0328W 28 2 15

90° nastréna uhlova spojka

Cis. vyr. vné.pr. vné.pr. pytlik box
hrdla  trubky obal.j. obal.j.
PEM221010W 10 10 10 200
| s PEM221015W 5 10 10 150
- PEM221212W 12 12 10 100
' PEM221515W 15 15 10 80
b PEM221616W 16 16 10 50
PEM222020W 20 20 5 30
PEM222222W 22 22 5 30

45° nastréna uhlova spojka

Cis. vyr. vné.pr. vné.pr. pytlik box
/,/ hrdla trubky obal.j. obal.j.
PEM571515W 15 15 10 80
_ PEM572222W 22 22 5 30
$_- -
T - spojka
Cis. vyr. vné. pr. pytlik box
trubky obal. j. obal. j.
PEMO0210W 10 10 100
/ PEMO0212W 12 10 50
L 7 PEM0215W 15 5 40
— PEMO0216W 16 10 20
| PEMO0220W 20 5 15
PEMO0222W 22 5 15
PEMO0228W 28 2 10

Redukéni T-spojka

Cis. vyr. vné. pr.trubky  pytlik  box
= 1 2 3 obal.j. obal.j.
" PEM3015BW 15 10 10 5 40
R — \ PEM3015AW 15 15 10 5 40
= | PEM3022CW 15 15 22 5 25
\ ' PEM3020AW 20 20 16 5 15
PEM3020BW 20 16 16 5 15
1 2 PEM302210AW 22 22 10 5 20
3 PEM3022AW 22 22 15 5 15
PEM3022BW 22 15 15 5 25
PEM3022DW 22 15 22 5 15
PEM3028BW 28 22 22 2 15
PEM302810AW 28 28 10 2 10
PEM302815AW 28 28 15 2 10
PEM3028AW 28 28 22 2 15
PEM3028DW 28 22 28 2 15

Nastréna T-spojka

Cis. vyr. vné. pr.trubky  pytlik  box
1 2 3 obal.j. obalj.
. PEM531212W 12 12 12 5 50
. j 1 2 PEM532210W 22 22 10 5 30
3 PEM532215W 22 22 15 5 25
Koncovka pro ukonéeni trubky
Cis. vyr. vné. pr. pytlik box
trubky obal. j. obal. j.
PSE4610W 10 10 300
PSE4612W 12 10 200
PSE4615W 15 10 200
PSE4616W 16 10 150
PSE4620W 20 5 80
PSE4622W 22 5 80
PSE4628W 28 2 50

NasSroubovavaci pfima spojka

Cis. vyr. vné.pr. zavit pytlik  box

trubky BSP  obal.j. obal.j.
" ";, PEMSTC1014 10 1/2¢ 5 150
PEMSTC1214 12 1/2¢ 5 50
\ | PEMSTC1514 15 1/2¢ 5 50
- PEMSTC1516 15 3/4“ 5 50
PEMSTC2216 22 3/4¢ 5 40
PEMSTC1514-FS** 15 1/2¢ 5 50
PEMSTC1516-FS** 15 3/4* 5 50
Ploché tésnéni PEMSTC1614** 16 1/2¢ 5 50
PEMSTC2016** 20 3/4* 5 50
PEMSTC2216-FS** 22 3/4¢ 5 40

** ploché tésnéni
Umélohmotné zavity vyzaduji men$i utahovaci moment nez
kovové zavity. Utdhnout jen ru¢né (viz str. 4+5).

Nasroubovavaci uhlova spojka
‘ -
~

PFima spojka s vnitfFnim zavitem

Cis. vyr. vné.pr. zavit pytlik  box
trubky BSP  obal.j. obal.j.

PEMBTC1014 10 1/2¢ 5 150

PEMBTC1514 15 1/2¢ 5 50

Umélohmotné zavity vyZaduji mensi utahovaci moment nez
kovové zavity. Utdhnout jen runé (viz str. 4+5).

Cis. vyr. vné.pr. zavit  pytlik  box
trubky BSP  obal.j. obal.j.
PSE3210W 10 1/2% 10 150
J PSE3201W 15 1/2% 10 100
PSE3203W 15 3/4¢ 5 70
PSE3202W 22 3/4* 5 50

Umélohmotné zavity vyzaduji men$i utahovaci moment nez
kovové zavity. Utdhnout jen rucné (viz str. 4+5).

Redukcni kus

Cis. vyr. vné.pr. vné.pr. pytlik  box

hrdla  trubky obal.j. obal.j.
PEMO061510W 15 10 10 50
. PEMO061612W 16 12 10 100
&) PEMO061615W 16 15 10 50
- PEMO062016W 20 16 10 50
PEM062215W 22 15 10 70
PEMO062815W 28 15 2 40
PEM062822W 28 22 2 30

Prima redukcéni spojka

Cis. vyr. vné.pr. vné.pr. pytlik box

: trubky trubky obal.j. obal.j.
! PEM201510W 15 10 10 80
l‘~ '_. / PEM202215W 22 15 5 40

Uhlova redukéni spojka

Cis. vyr. vné.pr. vné.pr. pytlik  box

i trubky trubky obal.j. obal.j.
"I | PEM211510W 15 10 10 50
f - PEM212215W 22 15 5 40

Opravarenska sada

Cis. vyr. vné. pr. pytlik box

% _‘_y trubky obal. j. obal. j.
e 15RKP 15 1 80
N 22RKP 2 1 50

Rozsifovaci T-spojka

- Cis. vyr. vné. pr. pytlik box
- trubky obal. j. obal. j.
i ‘: A 15TKP 15 1 80
- 22TKP 22 1 40
! L-,f

U O 12, 16 a 20 mm méjte, prosim, na zieteli odlisné udaje pro pracovni teplotu, pracovni tlaky a tolerance na str. 4.
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VSechny Udaje bez zaruky. Obradzky vyrobkd se mohou lisit od dodanych vyrobkd.

Vyhrazujeme si jakékoli zmény bez zvlastniho sdéleni. Patisk, i pouze ¢dstecny pouze s nasim povolenim.



Y-spojka
Cis. vyr. vné. pr. pytlik box
e ™Y trubky obal. j. obal. j.
; CM2312W 12 10 100
La ' CM2315W 15 5 50

Nepouzivat ve vytapécich systémech.
Max. teplota vody 65 °C.

Prechodova spojka pro PE-/CU-trubky

Cis. vyr. vné. pr. vné. pr. pytlik box
trubky trubky obal.j. obalj.
UG601B 20 15 1 150
UG603B 25 15 1 100
UG602B 25 22 1 80
UG604B 32 28 1 50
Pouze pro studenou vodu.
Ctyfnasobny rozdélovaé
Cis. vyr. vné. pr. vné. pr.
trubky trubky pytlik  box
vstup vystup  obal.j. obal.j.

SFM512210E 1 x 22

4x10 5 10

Rozdélovaci lista (4-nasobna)

Cis. vyr. vné. pr. vné. pr.
trubky trubky pytlik  box
vstup vystup  obal.j. obal.j.

SFM522210E 3 x 22
SFM522215E 3 x 22

4x10 5 10
4x15 5 10

Uzaviraci zatka

Cis. vyr. vné. pr. pytlik box
hrdla obal. j. obal. j.

PL10 10 10 400

PL15 15 10 300

PL22 22 5 150

PL28* 28 10 50

* odchylka designu

Pfima spojka s vnéjSim zavitem (mosaz)

Cis. wyr. vné.pr.  zavit pytlik  box
trubky obal.j. obal.j.

;’gﬂ?eﬂ.{zzf)vit 10 1/2“BSP 5 100
1P23l:/;(|)eﬁ{ zfzvit 12 3/8"BSP 10 100
o enadit 12 2'BSP 5 100
;’gﬂ?ef;{zzgvit 15 1/2“BSP 5 100
'&Aﬂgu\%"ﬁg‘vit 15 1/2“BSPT 5 100
Faraeinzdvt 16 98°BSP 5 100
el 22 aBSP 5 80
Mﬂgfﬁ;"fy‘m 22 3/4“BSPT 5 50
gi?:fé?nr zévit 22 1“BSP 10 50
s |
Maraloin savit 16 U2'BSP 5 50
’I;Aa:,rvgl 1e?rﬁ1zsévit 16 3/4“BSP 5 50
Msonlsait 20 U2'BSP 5 50
’Q’A;’rvgl 1eI2r?I126évit 20 3/4“BSP 10 50

( c

" Kooy ohvit 28 1“BSPT 10 20
MWO012818N

Paralelni zavit 28  1“BSP. 10 20

Vyrobky z mosazi, ktera je odolna proti odzinkovani (vhodna pro styk s potravinami).

Zasroubovavaci hrdlo s vnéj$im zavitem (mosaz)

Cis. vyr. vné. pr. zavit box
trubky obal. j
a MWO051504N* 15 1/2“ BSPT 100
MWO051614 16 1/2“ BSP 100
MW052014 20 1/2¢ BSP 100
MWO052206N* 22 3/4“ BSPT 50
MWO052818N* 28 1“ BSP 20
* odchylka designu

Zasroubovavaci hrdlo s vnitfnim zavitem (mosaz)

Cis. vyr. vné. pr. zavit box
trubky BSP obal. .
MW501514N 15 1/2¢ 50
— MW502216N 22 3/4¢ 50
Odvzdusniovaci ventil (mosaz)
Cis. vyr. vné. pr. box
hrdla obal. j.
15BDC 15 50

Ochranné &epi¢ky nemohou byt ve spojeni s timto
vyrobkem pouzity.

Nasténna spojka uhlova (mosaz)

Cis. vyr. vné.pr. zavit pytlik  box
trubky BSP  obal.j. obal.j.
NC1514FES2 15 1/2% 10 50

Nasténna spojka uhlova 90° (mosaz)

Cis. vyr. vné. pr. zavit box

— trubky BSP obal. j
“ 15WB 15 1/2¢ 20
2 16WB 16 1/2¢ 10
" 20WB 20 3/4* 10
- 22WB 22 3/4« 10
15WB2 kratka verze 15 1/2¢ 10

Nasténna spojka uhlova 90° plastova

Cis. vyr. vné.pr.  zavit pytlik box
g U trubky BSP  obal.j. obalj.
;. 3 15PWB 15 12 1 25
s g
| =3

Nasténna spojka uhlova 90° (plast)

Cis. vyr. vné.pr.  zavit pytlik box

trubky BSPT obal.j. obal.j.

UGPWB1514 15 1/2% 1 25

Pouze pro pouziti se studenou vodou.

Sténova prichodka uhlova
Cis. vyr. vné.pr.  zavit pytlik box
trubky BSP obal.j. obal.j.
¥ CM551516W 15 3/4% 10 25
Nastréna spojka s vnitfnim zavitem (mosaz)

Cis. vyr. vné.pr.  zavit pytlik box
= trubky ~ BSP  obalj. obal.j.
| MW451514N* 15 1/2¢ 5 50
M MW452216N* 22 3/4¢ 5 50

22CFA 22 1¢ 5 50

* odchylka designu

U O 12, 16 a 20 mm méjte, prosim, na zreteli odliSné udaje pro pracovni teplotu, pracovni tlaky a tolerance na str. 4.

VSechny Udaje jsou uvedeny v mm, neni-li oznaceno jinak.
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T-prichodka (mosaz)

Cis. vyr. 1 2 3
vné.pr. vné.pr. zavit obal.j. obal.j.
trubky trubky BSP pytlik box

] NC1514FT2 15 15 172« 10 50
Z mosazi, ktera je odolna 1—|— 2
proti odzinkovani (vhodna 3

pro styk s potravinami).

Adaptérova spojka (palcova/metricka)

Cis. vyr. vné. pr. trubka pytlik box
o T-r.,,..- trubky obal.j.  obal.j.
| NC471 15 5/8“ vné. pr. 5 500
= L, NC2324* 22 3/4" vni. pr. 5 30
* odchylka designu
Vyrovnavaci spojka
Cis. vyr. vné. pr. pytlik box
rd 3 trubky obal. j. obal. j.
" CM-SC-158 15 10 100

Nepouzivat ve vytapécich systémech.
Max. teplota vody 65 °C.

Spojka s hadicovym profilem (plast)

Cis. vyr. vné.pr. hadice pytlik box
trubky  vni.pr. obal.j. obal. j.
NC448 15 1/2% 10 1000
NC737 22 1/2¢ 10 500
NC473 22 3/4« 10 400

Nepouzivat ve vytapécich systémech.
Max. teplota vody 65 °C.

Spojka s hadicovym profilem (mosaz)

Cis. vyr. vné.pr. hadice pytlik box
trubky  vni.pr. obal.j. obal. j.
% NC863-02 10 10 10 5000
ponikl. mosaz
NC757 12 12 10 5000
mosaz

Dodavky a minim. objednavaného mnozZstvi dle druhu na dotaz.

Spojka pro vodni nadrze
Cis. vyr. vné. pr. pytlik box

trubky obal. j. obal. j.
CMO0715S 15 10 60
CMO0722S 22 5 20
CMO0728S 28 10 10
Nepouzivat ve vytapécich systémech.

Max. teplota vody 65 °C.
Umélohmotné zavity vyzaduji mensi utahovaci moment nez
kovové zavity. Utdhnout jen ruéné (viz str. 4+5).

Uzaviraci kohout s vnéjSim zavitem a nastrénou technikou e

Cis. vyr. vné.pr.  zavit pytlik box
trubky BSP obal.j. obal.j.

15APT/-DG* 15 3/4¢ 5 30
" Nepouzivat ve vytapécich systémech.
r Max. teplota vody 65 °C.

Umélohmotné zavity vyzaduji mensi utahovaci moment nez
kovové zavity. Utdhnout jen ruéné (viz str. 4+5).

Uzaviraci T-spojka s vnéjSim zavitem e

Cis. vyr. vné.pr.  zavit pytlik box
trubky BSP obal.j. obal.j.
15APT2 15 3/4¢ 5 30

Nepouzivat ve vytapécich systémech.

Max. teplota vody 65 °C.

Umélohmotné zavity vyzaduji mensi utahovaci moment nez
kovové zavity. Utdhnout jen runé (viz str. 4+5).

Uzaviraci kohout ¢

J&

J . -

Cis. vyr. vné. pr. pytlik box
trubky obal. j. obal. .
15ESOT/DG* 15 1 20

Nepouzivat ve vytapécich systémech.
Max. teplota vody 65 °C.

Cis. vyr. vné.pr. vné.pr. pytlik box
trubky  trubky obal.j. obal.j.

ASV3 15 1/4« 1 30

ASV4 15 3/8¢ 1 25

Nepouzivat ve vytapécich systémech.
Max. teplota vody 65 °C.

Dvojity zpétny ventil

T

Cis. vyr. vné. pr. pytlik box
trubky obal. j. obal. j.
15DCV 15 5 50

Nepouzivat ve vytapécich systémech.
Max. teplota vody 65 °C.

Servisni ventil (plast) ¢

™)

Cis. vyr. vné. pr. pytlik box
trubky obal. j. obal. j.

158V 15 5 50

228V 22 5 30

Nepouzivat ve vytapécich systémech.
Max. teplota vody 65 °C.

Servisni ventil s ovladaci packou (plast)

="
T

Cis. vyr. vné. pr. pytlik box
trubky obal. j. obal. j.

15SV-H 15 1 40

22SV-H 22 1 20

Nepouzivat ve vytpécich systémech.
Max. teplota vody 65 °C.
Kazdy ventil ma ¢ervené a modré bodové oznaceni.

Regulovatelny uzaviraci kohout (plast)

Cis. vyr. vné. pr. pytlik box
trubky obal. j. obal. j.

168TV 15 1 20

22STV 22 1 10

Nepouzivat ve vytapécich systémech.
Max. teplota vody 65 °C.

DULEZITA UPOZORNENI PRI POUZIVANI
JG UZAVIRACICH VENTILU A SERVISNICH VENTILU

JG uzaviraci ventily byly vyvinuty proto, aby byla umoZnéna ob&asna udrz-
ba nasledné zapojenych zafizeni nebo skupin. Ventily mohou byt pouzivany
pouze v polohach ,,zcela uzavieno” nebo ,,.zcela otevieno®.

Uzaviraci kohouty se nesmi pouzivat k nasledujicimu:
— pro fizeni pratoku (je z ¢asti otevren)
— pro dlouhodobé uzavreni trubky (zde doporu¢ujeme pouzit nase

koncovky)

— jen jednostranné pripojeny
— jako vypoustéci nebo vodovodni kohout

Tato upozornéni se tykaji vyrobka, které jsou oznaceny

U O 12, 16 a 20 mm méjte, prosim, na zieteli odlisné udaje pro pracovni teplotu, pracovni tlaky a tolerance na str. 4.
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Vyhrazujeme si jakékoli zmény bez zvlastniho sdéleni. Patisk, i pouze ¢dstecny pouze s nasim povolenim.



» “Vizstrana8:

Proti difaizi tésna trubka Speedpex (zbozi v rolich)

Cis. vyr. vnéjsi pramér trubky vnitfni pramér trubky délka role obalova jednotka
10BPEX-25C 10 6,70 25m 25m
— 10BPEX-50C-K 10 6,70 50 m 50 m
10BPEX-100C-K 10 6,70 100 m 100 m
e ‘_:,;;; 12BPEX-100C 12 8,70 100 m 100 m
— 15BPEX-25C-K 15 11,55 25m 25m
15BPEX-50C-K 15 11,55 50 m 50 m
15BPEX-100C-K 15 11,55 100 m 100 m
16BPEX-50C 16 11,60 50 m 50 m
16BPEX-100C 16 11,60 100 m 100 m
20BPEX-50C 20 14,40 50 m 50 m
22BPEX-25C 22 17,70 25m 25m
22BPEX-50C 22 17,70 50 m 50 m

K = KIWA - schvéleno pro provoz

Cis. vyr. vnéjsi pramér trubky vniténi pramér trubky délka tyce obalova jednotka
L ,_:__ 5 12BPEX-20x3L 12 8,70 3m 60 m/20 ty&f
b ‘Y___ " 156BPEX-20x3L-K/-DG* 15 11,55 3m 60 m/20 ty¢i
i 16BPEX-20x3L 16 11,60 3m 60 m/20 ty&f
3 20BPEX-20x3L 20 14,40 3m 60 m/20 tyéi
» - 22BPEX-20x3L/-DG* 22 17,70 3m 60 m/20 ty&f
noVé 28BPEX-10x3L 28 22,50 3m 30 m/10 tyd&f
K = KIWA - schvaleno pro provoz 2 m a6 m ty€e na zadost

Cis. wyr. vné. pr. trubky vni. pr. trubky délkarole obalova jednotka

[Srr—— # s
15BPB-25C 15 11,55 25m 25m 2
(ﬂ Layﬂ‘at tru'bka 15BPB-50C 15 11,55 50 m 50m — ‘,
15BPB-100C 15 11,55 100 m 100 m v ¢
15BPB-120C 15 11,55 120 m 120 m \_/
15BPB-150C 15 11,55 150 m 150 m
= 15BPB-300C 15 11,55 300 m 300 m
22BPB-25C 22 17,70 25m 25m
\ﬁ_ 22BPB-50C 22 17,70 50 m 50 m
Standardni barva = bila “ .
+ nové materialové slozeni r -
+ super pruzna “ Hf"ﬁ.,ﬂg:ﬁ
+ min. snaha vratit se do plvodniho stavu = e —_= = =
+ idealni pro plodné vytapéci systémy 4 " . e >
+ pokladku muze provést jeden ¢lovék \ /‘ staré provedeni Layflat trubka

VSechny Udaje jsou uvedeny v mm, neni-li oznaceno jinak. rwc.com | 9



Dvojita koncovka

Dvoijita koncovka pro zkousku tésnosti rozvodu radiatorového topeni (pro rozte¢ trubek 50 mm). Lze pouzit pro
plastové i médéné trubky s vnéj$im prdmérem 15mm. Jednoducha a snadna manipulace, moznost opakovatelného
pouziti a instalace bez pouziti naradi.

€. vyrobku popis vnéjsi @ trubky obal. j.
XT-BRUECKE15 dvojita koncovka 15 mm 1ks

Dvojita koncovka

Dvojita koncovka pro zkousku tésnosti rozvodd radiatorového topeni (pro rozte¢ trubek 50 mm). Lze pouzit pro
plastové i médéné trubky s vnéjsim primérem 15 mm. Jednoducha a snadna manipulace, moznost opakovatelného
pouziti a instalace bez pouziti naradi. Provedeni s odvzdu$inovacim ventilem.

¢. vyrobku popis vnéjsi @ trubky obal. j.
XT-BRUECKE15-V dvojita koncovka s odvzdus. ventilem 15 mm 1ks

Dvoijita koncovka pro zkousku tésnosti rozvodu radiatorového topeni (pro rozte¢ trubek 50 mm). Lze pouzit pro
plastové i médéné trubky s vnéj$im prdmérem 15mm. Jednoducha a snadna manipulace, moznost opakovatelného
pouziti a instalace bez pouziti naradi.

€. vyrobku popis vneéjsi @ trubky obal. j.
XT-BRUECKE16 dvojita koncovka 16 mm 1ks

Dvojita koncovka

pouziti a instalace bez pouziti naradi.

€. vyrobku popis vnéjsi @ trubky obal. j.

b Dvojita koncovka pro zkousku tésnosti rozvodd radiatorového topeni (pro rozte¢ trubek 50 mm). Lze pouzit pro
- plastové i médéné trubky s vnéjs§im prdmérem 15mm. Jednoducha a snadna manipulace, moznost opakovatelného
|
- XT-BRUECKE16-V dvojita koncovka s odvzdus. ventilem 16 mm 1ks

e

Pomiuicka pro uvolnéni

Pomdicka je vyrobena z plastu a je uréena pro uvolnéni dvojitych koncovek.

¢. vyrobku popis obal. j.
XT-BRUECKESPAN pomticka pro uvolnéni 1ks
10 | Trubkové nastréné spojky Vechny Udaje bez zdruky. Obrézky vyrobks se mohou lisit od dodanych vyrobkd.
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Konzole pro upevnéni nasténné uhlové spojky

Konzole je vyrobena z pozinkovaného dvoumilimetrového plechu a umozriuje spolehlivou a stabilni fixaci mosazné
nasténné uhlové spojky NC1514FES2.

€. vyrobku popis obal. j.
O XT-BLECH 1 konzole pro upevnéni nasténné uhlové spojky 1ks
>

Konzole pro upevnéni nasténné uhlové spojky

P __;.-.1 Konzole je vyrobena z pozinkovaného dvoumilimetrového plechu a umoZznuje spolehlivou a stabilni fixaci mosazné
fé- - o nasténné uhlové spojky NC1514FES2.
o L=
=] &
[ L] R . " .

€. vyrobku popis rozte€ obal. j.
XT-BLECH-100 konzole pro upevnéni nasténné uhlové spojky 100 mm 1ks
XT-BLECH-150 konzole pro upevnéni nasténné uhlové spojky 150 mm 1ks

Konzole pro upevnéni nasténné uhlové spojky

Konzole je vyrobena z pozinkovaného dvoumilimetrového plechu a umoZzriuje spolehlivou a stabilni fixaci mosazné
nasténné uhloveé spojky NC1514FES2. Konzole je tvarovana pro snadnéjsi montaz na sadrokartonovou pfed-sténu a
podobné instalace. Uhlovéd spojka na obréazku neni soucasti vyrobku!

€. vyrobku popis obal. j.
XT-BLECH-GEB 1 konzole pro upevnéni nasténné uhlové spojky 1ks

Konzole pro upevnéni nasténné uhlové spojky

.l Konzole je vyrobena z pozinkovaného dvoumilimetrového plechu a umoznuje spolehlivou a stabilni fixaci mosazné
L . nasténné uhlové spojky NC1514FES2. Konzole je tvarovana pro snadnéjsi montaz na sadrokartonovou ped-sténu a
j S podobné instalace. Rozte¢ 150 mm. Uhlova spojka na obrazku neni soucasti vyrobku!
&I. ¢. vyrobku popis rozted obal. j.
. XT-BLECH-GEB 150 konzole pro upevnéni nasténné uhlové spojky 150 mm 1ks

Zasroubovavaci hrdlo

Ocelové zasroubovavaci hrdlo s vnéjsSim zavitem je oSetfeno zinkoniklovou povrchovou Upravou. Hrdlo je pouzitelné se
spojkami pro trubky o vn&j$im prdiméru 28 mm. Vhodné pouze pro vytapéci systémy!

€. vyrobku popis zavit vnéjsi @ trubky obal. j.
XT-STH052816 zaSroubovavaci hrdlo 3/4“ BSPT 28 mm 1ks
XT-STH052818 zasSroubovavaci hrdlo 1“ BSPT 28 mm 1ks

Zasroubovavaci hrdlo

Ocelové zasroubovavaci hrdlo s vnéjSim zavitem je oSetfeno zinkoniklovou povrchovou Upravou. Hrdlo je pouzitelné se
spojkami pro trubky o vnéjsim prdméru 28 mm. Vhodné pouze pro vytépéci systémy!

€. vyrobku popis zavit vnéjsi @ trubky obal. j.
XT-STH052818 zasroubovavaci hrdlo 1“ BSP 28 mm 1ks

VSechny Udaje jsou uvedeny v mm, neni-li oznaceno jinak. rwc.com | 1



Pfima spojka s vnéjSim zavitem

Prima spojka s vnéjs$im zavitem BSPT 1/2“ je celoplastova a byla vyvinuta pro splnéni pozadavkd evropského trhu.
Je vhodna pro pouziti s plastovymi i médénymi trubkami, jejichz vnéjsi prdmér je 15 mm. Béhem montaze je mozné
trubkou ve spojce otacet.

¢. vyrobku popis zavit vneéjsi @ trubky obal. j.
NC2556 pfima spojka 1/2“ BSPT 15 mm 1ks

P¥ima spojka s vnéjSim zavitem

P¥ima spojka s vnéjsim zavitem BSPT 3/4“ je celoplastova a byla vyvinuta pro spinéni pozadavki evropského trhu.
Je vhodna pro pouziti s plastovymi i médénymi trubkami, jejichZ vnéjsi primér je 22 mm. Béhem montaZe je mozné
trubkou ve spojce otacet.

€. vyrobku popis zavit vnéjsi @ trubky obal. j.
NC2557 pfima spojka 3/4“ BSPT 22 mm 1ks

Kufr se zatkami
Kufr obsahuje plastové zatky pro ukon&eni systému, které jsou idedini pro tlakovou zkousku rozvod(. Zatky jsou

‘ pouzitelné pro plastové i médéné trubky. Kufr obsahuje 6 ks 15mm, 6 ks 16mm, 4 ks 18mm, 4 ks 20mm, 4 ks 22mm a
i { | e 2 ks 28mm zatek. Zatky umozriuji opakované pouziti a k jejich montaZi neni potfeba naradi.

% &. vyrobku popis obal. .

JG CASE ENDSTOP1 kufr se zatkami 1ks
12 | Trubkové nastréné spojky Vechny Udaje bez zdruky. Obrézky vyrobks se mohou lisit od dodanych vyrobkd.
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JG prislusenstvi pro trubky a spojky

Prichytka na trubky Trubkové stabilizacni pouzdro

Cis. vyr. vnéjsi pramér barva pytlik Cis. vyr. vnéjs$i pramér pytlik box
trubky obal. j. trubky obal. j. obal. j.
JG-RK10 10 bfla 100 TSM10N/DG* 10 50 1000
JG-RK12 12 bila 100 TSM12 12 50 500
JG-RK15 15/16 bfla 50 TSM15N/DG* 15 50 500
JG-RK22 20/22 bila 50 TSM16 16 50 500
JG-RK28 28 bfla 50 TSM20 20 25 250
TSM22N/DG* 22 25 250
TSM28N 28 10 150
Prichytka na trubky a rozpérka Tato stabilizaéni pouzdra byla vyvinuta pouze pro pouZiti s proti
o rxr o x y diftizi tésnou trubkou JG Speedpex (viz str. 10).
Cis. vyr. vnéjsi pramér barva pytlik
trubky obal. j.
PC15W 15 bfl4 50 " e
PC16W 16 bil 50 Trubkové stabilizaéni pouzdro Superseal
PC20W 20 bila 50 Cis. vyr. vnéjsi pramér pytlik box
PC22W 22 bfla 50 trubky obal. j. obal. j.
PC28W 28 bil& 20 STS10* 10 50 1000
15mm a 22mm jsou k dostani také v dal$ich barvach. STS12 12 50 1000
Koncovka: B = modr4, R = Cervend, W = bila. STS15 15 50 500
* rozpérka PCSW* 15-28 bfla 50 STS16* 16 50 500
£ - STS20* 20 25 250
_\ STS22 22 25 250
Montazni pripravek na trubky |- sTS28 28 10 150
Gis. vyr. vn&jsi pramér pytlik Tato stabilizani pouzdra byla vyvinuta pouze pro pouZiti s proti
trubky obal. j. * odchylka designu difdzi tésnou trubkou JG Speedpex (viz str. 10).
10CFB* 10 10 Pridavné O-krouzky funguiji jako dodate¢né utésnéni spojky.
15CFB 15/ 16 10
* odchylka designu 22CFB 20/ 22 10 . ” -
Pojistny krouzek
= Cis. vyr. vnéjs$i pramér pytlik box
Vlozka pro eurokonus i m trubky obal.j.  obal.j.
Ric uv .- | J CM1810W,R,B,S 10 100 2000
Q Cis. vyr. e pr o j * CM1812W,R.B 12 100 4000
p— " CM1815W,R,B,S 15 100 1000
= XT-EUROADAPTER  3/4 eurokonus 2 f oMiBToW. ' B . fo
e b CM1820W, R, B 20 100 2000
I ] CM1822W,R,B,S 22 100 1000
NUZky na strihani trubek I - W = bil4, R = Cervena, B = modra, S = Seda
Cis. vyr. vnéjsi pramér pytlik Pojistny krouZek Ize pouzit také ke kédovani jednotlivych
trubky obal. j. vedeni (viz str. 3 + 5)
JG-TS 4-22 mm 1
Nahradn( bfit 2 kusy
JG-TS-28 4-28 mm 1 Zadrzny prvek / nahradni dil
Nahradn( bfit 28 1kus L Yixeo oy
Cis. vyr. vnéjsi pramér box
trubky obal. j.
. o PXC10 10 20
NuGzKky na stfihani trubek PXC15 15 20
Cis. vyr. vn&jsi pramér pytlik - PXC22 22 20
trubky obal. j. PXG28 28 20
JG-TS-NB 4-32 mm 1
ERSATZKLINGE NB (nahradnf bfit) 1
EPDM ,,0%“- krouzek / nahradni dil
Cis. vyr. vné&jsi pramér box
. " " trubky obal. j.
y Premium na umélohmotné trubky 10EPR 10 20
Cis. vyr. vn&jsi pramér pytlik 15EPR 15 20
trubky obal. j. 22EPR 22 20
HDC 4-32 mm 1 28EPR 28 20
BLADE-JGHDG (néhradni ostfi) 1

Uvolnovaci pomtcka Cis. wr. Zavit box

Gis. vyr. vnéjsipramér  pytlik box BSP obal. j.
trubky obal. j. obal. j. 1/2EPW 1/2¢ 20
10RA 10 10 500 3/4EPW 3/4% 20
15RA 15 10 500 Nahradni dil jen pro &is. vyr. PSE 32...
22RA 22 10 400
28RA 28 10 400
Ochranné ¢epicky

Pro @10, 12, 15, 16, 20, 22 mm
“ “ na vyzadani v bilé, Eervené nebo modré barvé.

U O 12, 16 a 20 mm méjte, prosim, na zieteli odlisné udaje pro pracovni teplotu, pracovni tlaky a tolerance na str. 4.

VSechny Udaje jsou uvedeny v mm, neni-li oznaceno jinak. rwc.com | 13
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Priklady pouziti a upozornéni

Manipulace se spojkami a trubkami

Zajistéte, aby vyrobky Speedfit pfed pouzitim, byly skladovany
v Cistoté v odpovidajicich obalech a boxech.

Vyrobky Speedfit nevybalujte na podlaze stavenisté.

Zajistéte, aby "O"-krouzky ve spojkach nebyly znecistény, nebo
aby se ve spojkach nenachéazela cizi télesa.

PouZijte, prosim, pfilozeny n(z k otevreni baleni trubek Speedfit.

Specialni pouziti

Lodé: Pruzny systém Speedfit mlze byt jednoduse umistén ve
vnitfnim prostoru mimo dosah pohledu.

Obytné vozy a privésy: Diky pruznosti, malé vaze a rovnéz
skute¢nosti, Ze nekoroduje, je systém Speedfit idealni pro insta-
lace v oblasti karavan(.

VeletrZzni stavby: Diky jednoduché montazi, demontazi a opé-
tovné pouzitelnosti je systém Speedfit idedini pro tuto oblast
pouziti.

Agrarni a sklenikova technika: Pro systém Speedfit je v této
oblasti mnoho moznosti pouziti, jako napf. v zasobovani chovl
zvifat vodou.

Mobilni toalety apod.: Stejné jako v oblasti karavand, jsou i zde
mnohé oblasti pouziti systému Speedfit.

Nastréna uhlova spojka

Vyvinuta tak, aby bylo mozno na-
strénou spojku pouzit i pfi omeze-
nych prostorovych podminkach.
Uhel nastréeni umoznuje pohyblivé
spojeni, aby trubkou mohlo byt
oto€eno do kazdého sméru.

Servisni ventily

Jsou rovnéz napomocny pfi vestavbé jednotlivych kohoutli nebo
sméSovacich baterii, a umoZiuji jednoduchou vyménu nebo
udrzbu.

Mechanika kulového kohoutu ve ventilech maze byt uvedena do
¢innosti jednoduchym pooto¢enim vyrezu pro Sroubovak o &tvrt
obratky.

Ventily mohou byt rovnéz otoCeny ve vestavéném stavu, aby se
ztizila moznost neopravnéné manipulace.

Speedfit x Speedfit Servisnf ventil

Pripojky vodovodnich kohoutt

Speedfit nabizi velky vybér pfimych a uhlovych pfipojek vodovod-
nich kohoutu.

Produktova fada obsahuje rovnéz spe-
cidlni pfipojku kohoutu, kterd musi byt
dotazena jen rukou. Diky zabudovanému
tésnéni neni nutny zadny dalSi tésnici
materidl. Spojka je uzite¢na, pokud jsou
napt. nahrazovany stavajici kohouty nebo
pfi omezenych prostorovych podmin-
kach.

Spojeni muze byt vytvoreno jednoduchym
zastr€enim trubky, neni k tomu potfeba
zadné specialni naradi.

Pruzné hadice Speedfit jsou vyrobeny dle
vysokého kvalitativniho standardu a pro-
véreny od WRAS a NHBC.

Hadice jsou k dostani v délkach 300
a 500 mm. Na systém se napojuji dle
volby pomoci presuvné matice nebo
nastrénou technikou.

Pletivo z uSlechtilé ocele na vnéjsi strané hadice slouZi k ochrané
vnitfni gumové hadice.

Speedfit ¢tyFnasobny rozdélovaé

K systému Speedfit patfi také inovaéni &tyfnasobny rozdélovac
z @22 mm na @ 10 mm. Jinak nez obvykly design nabizi tento
vyrobek &tyfi 10mm vystupy v jedné fadé. Diky tomuto tvaru
bylo dosazeno mensi vyrobni velikosti, ktera umozfiuje také
instalace ve zuZenych prostorovych podminkéch.

Dal$imi prednostmi jsou lepsi pritokové vlastnosti a stejno-
mérné&jsi rozdéleni horké vody.

A¢ byl plvodné vyvinut pro vytapéci sérii, mize byt rozdélovac
pouzit rovnéz pfi aplikacich s horkou a studenou vodou v oblasti
sanitarni, jako napf. pfipojeni sméSovacich baterii v koupelné
¢i kuchyni.

Toto umoznuje efektivni vedeni, nebot nemusi byt pro kazdé
pfipojeni pokladan samostatny pfivod.

Pfipojné kohouty

Série Speedfit obsahuje rovnéz kohouty pro pfipojeni pra¢ek
nebo mycek na nadobi.

Jednoduché nastréné spojeni na jedné strané a plastovy zavit
na strané druhé umoznuji jednoduché pfipojeni komponentu.
Diky velkému drzadlu maze byt kohout snadno ovladan, a umoz-
fiuje bezpe€né otevieni a uzavieni obéhu vody.

VSechny Udaje jsou uvedeny v mm, neni-li oznaceno jinak.
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P¥ipojeni k bojleru

Pripojeni k bojleru nesmi byt vytvofeno pfimo Speedfit BPEX
trubkou.

Ackoli moderni bojlery jsou regulovany termostatem, muze se
popfipadé pfihodit, Ze teplovodnim vyménikem je predano
zbytkové teplo.

Proto je nutné, aby nejméné prvni metr spojeni bojleru se systé-
mem, byl vytvofen z médéné trubky.

V8echny pfipojené pristroje by meély byt opatfeny pojistnym
zafizenim, které zabrani prekro¢eni tlakovych a teplotnich limitd
uvedenych v tomto katalogu.

V pfipadé, Ze bezpe€nostni zafizeni chybi, jsou nutné pravidelné
vnéjsi kontroly.

Pfipojeni k ohfivac¢iim vody
Systém Speedfit mize byt nasazen v uzavrenych nebo otevienych

systémech, jako napf. u vytapénych vodnich kotlt nebo pritoko-
vych ohfivagu.

Systémy odvodnich trubek

U systéml Ustfedniho topeni, v némz topna télesa maiji byt
zasobovana z trubkového systému ve vy$Sim poschodi, by méla
byt pfijata zvlastni opatreni.

PFfi tomto druhu instalace je mozné, Ze by vzduch, ktery se
shromazd’uje v hornim trubkovém systému, po zapnuti bojleru
a zahféati vody kvlli svému rozpinani mohl zpUsobit prasknuti
trubky.

Proto je nutné, aby trubkovy systém byl vybudovéan tak, aby
vzduch v nejhorejsi ¢asti mohl byt bud’ manuélné nebo automa-
ticky odpoustén.

Odleh¢ovaci trubkové systémy

Trubka Speedfit by pro své tlakové a teplotni limity neméla byt
pouzivana k odleh¢eni neodvzdusnénych kotll, neodvzdusné-
nych ohfiva¢l vody a uzavfenych systémd.

Superseal trubkové stabiliza¢ni pouzdro

Trubkové stabilizaéni pouzdro Superseal bylo vyvinuto, aby
poskytovalo pfi spojenich fitinek Speedfit a trubek Speedfit BPEX
dodatec¢né zabezpeceni.

Stabiliza¢ni pouzdro je opatfeno "O"-krouzkem k dodate¢nému
utésnéni a zastréenim do trubky je vnéjSi pramér dodate¢né
kalibrovan.

Diky kalibrované trubce je "O"-krouzek ve fitince silnéji upevnén
a zastréena trubka je ve fitince stabilizovana. Toto rovnéz ome-
zuje moznost netésnosti pfi silngjSich stranovych zatiZzenich.

Drzi dfive nez tésni.

Y,
e W
# .L I"-".. z,/"f
O B Zuby 2 ustectis
- v *._oceli drZi trubku.

! e

*#

i tabilizatni pouzdro il
A poskytuje druhé utésnéni. Hiavni utésnéni

"0"-krouzkem.

Ohfivace vody

Je nezbytné, aby hlavni zasobovaci vedeni neodvzdusnénych
ohfiva€u vody (az do 15 | obsahu) bylo provedeno z kovovych
trubek.

Pfipojeni ke kovovym systémim a kovové trubce

Pokud je pouzito Sroubeni se zafeznym krouzkem s trubkou
Speedfit BPEX, musi byt uzito standardni stabiliza¢ni pouzdro
Cis. vyr. TSM..., aby se redukovalo stlaceni trubky zareznym
krouzkem.

Zarezny krouzek musi byt umistén v oblasti stabilizacniho pouzdra
a trubka musi byt zcela zastréena do Sroubové fitinky.

Poté, kdy zavitovy krouzek pevné sedi na trubce, staci maximalné
dvé oto€eni matkou, aby byl systém utazen.

Zarezné krouzky z médi je vhodné upfednostnit pfed zafeznymi
krouzky z mosazi.

Prosim, zajistéte, aby matka a zarezny krouzek pred zastr€enim
stabilizaéniho pouzdra mohly byt nasunuty na trubku.

Sroubeni z&fezného krouzku

standardni stabilizaéni pouzdro

zéfezny krouZek trubka Speedpex

Pripojeni k ¢erpadliim a ventiliim

Spojeni obéhovych &erpadel nebo ventill s trubkou Speedfit
musi byt provedeno pfi dodrzeni montaznich pokynu v kapitole:
~Spojeni plastové trubky s kovovym Sroubenim®. Pokud nemuze
byt trubka Speedfit upevnéna na plasti pfistroje, je nutné ji
pomoci trubkové svorky upevnit co nejblize agregatu, aby bylo
zaruc€eno optimalni vedeni trubek a byly redukovany vibrace.

U tézkych agregatl je nutné, aby tyto byly opatfeny vhodnymi
drzaky a tuto vahu nenesla trubka.

Tepelné zatizeni pri letovani

P¥i letovani médénych trubek musi byt dodrzen odstup minimalné
450 mm od spojovacich prvkd John Guest, aby nemohlo dojit
ke vzniku tepelnych poSkozeni.

Pripojeni k nadrzim na studenou vodu

Instalace Speedfit spojky pro vodni nadrze:

Pridrznou matku zcela vytocit, téleso s tésnénim prostrcit v nadrzi
vyvrtanym otvorem, pfidrznou matku rukou utahnout, trubku
zastrcit do spojky.

Upozornéni: ru€ni utazeni pfidrzné matky je dostate¢né. DalSi
dotahovani pomoci nafadi apod. poskodi spojku.

Maximalni tloustka stény nadrze = 4 mm

- < Nadrz na studenou vodu

Pr&imér vyvrtaného otvoru
15mmtrubka 29 mm
22mmtrubka 36 mm
28mmtrubka 46 mm

Zpétny ventil

Rada vyrobk( Speedfit obsahuje
zpétny ventil ¢is. vyr. 15DCV, ktery
instalatérdm mimo jiné umoznuje
zabranit zpétnému toku znecis-
{ téné vody apod.

16 | Trubkové nastréné spojky
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Spojeni s ostatnimi sanitarnimi zafizenimi
Jak je patrno z prehledu vyrobku, je produktova fada Speedfit

se spojkami, ventily a kohouty vhodna pro pfipojeni vSech ob-
vyklych sanitarnich armatur a sanitarnich konstruk&nich dild.

Trubky Speedfit Barrier

Trubka Speedfit PEX Barrier je vyrabéna podle britského standar-
du 7291 ¢ast 1 a 3 tfidy S a ma licenci Kitemark.

Trubka je vyrobena z dodate¢né zesiténé-
ho polyetylénu a stava se z péti vrstev.
Prostfedni vrstva je modre zbarvena kyslik
blokujici vrstva, ktera zabrarnuje vniknuti
kysliku do sytému, a tim také redukuje
korozi kovovych komponent(.

Na zakladé nepatrné tepelné vodivosti trubky, pfi pratoku horké
vody zlstava trubka chladnéjsi, a tim bezpe&néjsi pfi uzivani.
Rovnéz nepatrna tepelna ztrata pfi provozu znamena, Ze teplo
zUstava déle v systému, je rychleji rozdélovano a pfi provozu
dochézi k niz8im ztratdm nez v kovovém systému.
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Trubka John Guest Speedpex je k dostani v rolich nebo jako
ty€ovina. Znacky na trubce ukazuji hloubku zasunuti do spojeni
se stabiliza¢nim pouzdrem STS a pomahaji tim pfi instalaci.

Dimenzovani potrubi

Spojky Speedfit jsou vhodné pro trubky s toleranci vnéjsiho
prdméru + 0,1 mm. Spojky mohou byt pouzity s médénou
trubkou dle BS/EN1057 nebo se Speedfit plastovou trubkou.
NasSe paleta vyrobkd obsahuje rovnéz riizné spojky k redukovani
prameéru trubek uvnitf systému.

Vnéjsi pramér trubky
Tyéovina  2m 12mm 15mm 22mm 28 mm
3m - 12mm 15mm  16mm  20mm  22mm 28 mm
6m - - 15 mm 22mm 28 mm
Role 25m [ 10 mm 15 mm 22mm -
50m [10mm 12mm 15mm  16mm 20mm 22 mm -
100m |1 10mm 12mm 15mm 16 mm - - -

Ohybani trubek

Lehka ohnuti mohou byt vytvofena jednoduchymi trubkovymi
sponami na obou koncich ohybu.

Vétsi poloméry ohybu vyzaduji pouziti mon-
tézniho pfipravku na trubky s &is. vyr..... CFB.

Je rovnéz mozné trubky Speedfit zpracovavat s pomoci obvyklych
ohybacek. Trubka pfitom nesmi byt ohfivana horkym vzduchem
nebo plamenem.

Minimalni polomér ohybu pro John Guest BPEX trubky:

vngjsi pramér

trubky 10mm 12mm 15mm 16mm 20mm 22mm 28 mm
s montaznim

pripravkem 30 mm 75mm - - 110 mm

s trubkovymi

sponami 100mm 120mm 175mm 185mm 210mm 225mm 300 mm

Pro mensi poloméry ohybu je potfebné pouziti Uhlovych spojek.

Vedeni trubek a upevnéni

Trubkové uchyty by mély byt upevnény v odstupu max. 60 mm
od konce trubky.

Trubky musi byt vzdy odpovidajicim zpusobem upevnény, aby na
spojku nepusobila Zadna nepfipustna stranova zatizeni nebo
pnuti.

Doporucéeny odstup upevnéni trubek
Pro pokladku na omitku:

vnéjsi prumér trubky odstup drZaku
vodorovné svisle
10-16 mm 300 mm 500 mm
20-22mm 500 mm 800 mm
28 mm 800 mm 1000 mm

Dimenzovani trubek

Tepelny vykon, pritoéné mnozstvi a Ubytek tlaku pfi rychlosti
toku 1,2 m/s a teploté +11 °C:

vnéjsi max. tepel. vykon  max. pritok Ubytek tlaku
pramér trubky KW litri/sec. Pa/m trubky

10 mm 1.948 0.042 2830

12mm 3.286 0.071 2150

15 mm 5.941 0.129 1390

22 mm 13.604 0.295 840

28 mm 21.991 0.477 620

Izolovani trubek

Predpisy pro izolovani trubek Speedfit BPEX odpovidaji pred-
pisim pro médéné trubky.

Skryta potrubi

Diky pruznosti trubky Speedfit mohou byt dosazena i skryta
nebo nepfistupna mista, aniz by byly stavajici struktury zniceny.
Tim je rovnéZ dosazeno Uspory pracovniho ¢asu a penéz.

Trubky mohou byt vedeny skrze stavajici vyvrtané otvory a insta-
lace mohou byt provedeny u jiz poloZenych podlahovych desek.

Toto umozniuje bezpecnou praci a je vylou¢eno nebezpedi
spadnuti naradi.

Pro instalaci rovnéz neni tfeba dal$iho tésniciho materidlu nebo
specialniho naradi. Diky jednoduché nastréné technice nejsou
tfeba zadné letovaci lampy nebo podobné nastroje, ¢imz je
rovnéz vylouceno riziko poskozeni pozarem.

VSechny Udaje jsou uvedeny v mm, neni-li oznaceno jinak.
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Pokladka pod omitku

Trubka Speedfit a spojky mohou byt pokladany pod omitku,
do betonu nebo do podlahy. Pfi tom musi byt zajisténo, ze trubka
je poloZzena v ochranné trubce, a spojky diky pouziti panelu
rozdélovace apod. jsou kdykoli pfistupné.

4

Odborna izolace proti tepelnym ztratam
a u¢inklm mrazu je rovnéz predepsana.
Pro pisemnou informaci o pravidlech po-
kladky pod omitku nés, prosim, oslovte.

Ochranna trubka Speedfit pro 15mm
a 22mm trubky je k dostani v rolich 0 25 m
a 50 m. Vnéjsi primér této pruzné hadice
je 24 mm resp. 30 mm.

Rozpinani trubky

Na dlouhych usecich €ini délkové rozpinani trubky Speedfit
BPEX 1 % celkové délky mezi +20 °C a +80 °C. Toto muze, ze-
jména pfi vysSich teplotach, vyvolat provéSeni mezi trubko-
vymi pfichytkami. Aby tomu bylo zabranéno, musi byt trubka
nesena (podlozena), nebo nahrazena neohebnou médénou
trubkou.

Fitinky a trubka Speedfit jsou ¢aste¢né stabilizovany proti slu-
ne¢nimu ultrafialovému zareni. Pfi trvalém ozareni by fitinka
méla byt pro jeji ochranu odpovidajicim zptisobem oplastovana
nebo natfena.

Chemicka pusobeni

Pouzivejte pouze barvy na bazi vody. Zabrarite kontaktu s latkami
na bazi oleje nebo celuldzy, letovacimi pfidavnymi prostfedky
nebo letovacimi kapalinami, dezinfek&nimi kapalinami, chemic-
kymi kapalinami jako napf. fedidly barev a vSemi agresivnimi,
chemickymi latkami, zejména také s agresivnimi domacimi
Cisticimi prostredky. V pfipadé potreby nés, prosim, oslovte.

Tavidla a Speedfit

Systém JG Speedfit nevyZaduje pro instalaci zadna tavidla.
Spojky a trubky nesméji s tavidlem pfijit do styku.

Pokud instalatér dodate¢né provadi obvyklé instalace s tavidly,
je tfeba dbat toho, aby byla pouzita tavidla bez obsahu kyselin
a fluoridu zinku.

Akustika

PFi spravném polozeni trubek Speedfit nejsou prenaseny zadné
zvuky nebo vibrace. Hluky vzniklé kavitaci, tlakovymi razy, €in-
nosti ventild apod. jsou redukovany. Diky vnitfni pruznosti
trubky Speedfit je zabranéno rovnéz hlukim vznikajicim ze
zahfivani, z rozpinani trubky a hlukim vzniklym pohybem
v upeviiovacich sponach. Prenaseni a zesileni vodnich hluku
v dlouhych potrubich je rovnéz snizeno.

Biologické vlastnosti

Komponenty Speedfit jsou chutové neutralni a do pitné vody
nejsou prenasSeny Zadné chemické latky, barvy nebo pachy.
Rovnéz nedochazi k zddnému mikrobiologickému ristu.

Komponenty Speedfit maji rizna zahrani¢ni schvaleni a odpovi-
daji mj. také normam dle KTW (plasty a pitnd voda) némeckého
Spolkového zdravotniho uradu.

Trvale provozovany recirkulaéni systém (druhotny okruh
cirkulace teplé vody)

Trvale provozovany recirkulaéni systém je vodu doplfujici cirku-
laéni systém udrzujici konstantné vysokou teplotu pro dosazeni
neprerusovaného zdroje teplé vody. Trvale provozované recirku-
laéni systémy jsou pouzivany k distribuci konstantné teplé vody
k odbérnym mistam, kterda mohou byt vzdalena od zdroje nebo
od zasobniku teplé vody. Trvale provozované recirkulaéni systémy
se lisi od tradi¢nich rozvodu teplé vody a teplovodnich rozvodu,
které se nachazeji v domacnostech, pro které byly nase vyrobky
testovany bud podle BS7291 2010 Tfida S nebo schvalovacich
norem WRAS. Produkty Speedfit nemohou byt pouzivany v zad-

nych trvale provozovanych cirkulagnich systémech, protoze ne-
jsou schvaleny podle sou¢asnych verzi téchto anglickych norem.

Testovani systému

Aby bylo zajisténo, Ze je systém spravné instalovan, je jedno
zda se jedna o novy nebo o stavajici systém, je dulezité systém
pfed uvedenim do provozu testovat.

Systém ma byt testovan pfi provoznim
tlaku 10 bart po dobu 10 minut.

Uvolnéni tlaku na 0 baru.

Poté ma byt systém testovan pfi pra-
covnim tlaku 2 barG po dobu dalSich
10 minut.

V8echny dily systému, které udané hod-
noty nevydrzi, je tfeba prfed tlakovym
testem odstranit nebo pfemostit.

Pred provedenim tlakového testu je tfeba
zabezpedit, aby vS8echny trubky a spojky
Speedfit byly spravné instalovany.

Na trubce Speedfit BPEX vyrazena
znaCeni pomahaji pfi kontrole spravné
hloubky zastréeni.

UPOZORNENI: Tlakovy test nenahrazuje kontrolu, zda spojka je
bez necistot, Spon nebo jinych usazenin, a zda je trubka spravné
zastr€ena.

Proplachnuti systému

Doporu€ujeme systém pred pouzitim proplachnout, aby byly
odstranény necistoty a chemické usazeniny, které event. do
systému vnikly.

V pribéhu sestavovani vytapéciho systému je tfeba dbat na to,
aby byl systém pfed uvedenim bojleru do provozu kompletné
odvzdu$nén. Toto zajistuje, aby v systému nezlstal zadny
vzduch, ktery za ur€itych okolnosti vede k pfehfati, a tim
k poskozeni jednotlivych dilG.

Popis chyb a problému

Problém: Praskla nebo natavena trubka.
Trubka ma trhlinu ve tvaru ,,papousc¢iho zobaku“ nebo velkou diru
s natavenymi konci.

Pfi¢ina: ,,Papousci zobak" vznikne prasknutim trubky zplso-
benym zmrzlou vodou.

Pokud trubka BPEX je vSak roztavena, je to tfeba vztahovat k pU-
sobeni teploty presahujici 128 °C.

Toto mlzZe byt zpasobeno pfimym kontaktem s letovaci lampou
nebo jinymi zdroji tepla, nebo horkou vodou a parou s teplotou
vy$8i, nez jsou hodnoty uvedené v tomto katalogu.

Problém: Cast fitinky se rozpustila, fitinka z trubky spadla a jed-
notlivé dily fitinky chybi.

Pri¢ina: Fitinka byla poskozena vlivem chemické substance.
VétsSina téchto poskozeni vznika plsobenim kyseliny obsahuji-
ciho tekutého prostfedku, ktery do spojky pronikl z jinych dild pfi
letovani. PFi¢inou poskozeni muze byt rovnéz agresivni Cistici
prostfedek. Respektujte, prosim, technické pokyny v tomto ka-
talogu.

Problém: Z fitinky kape voda.

PFi¢ina: Trubka neni zastréena zcela az k dorazu nebo ,,0“-krouzek
byl poskozen Sponami nebo hrotem (otfepem) na konci trubky.
Respektujte, prosim, technické pokyny k zpracovani v tomto
katalogu.

Problém: Fitinka sklouzla z trubky, pfidrzny prvek chybi, stabi-
liza¢ni pouzdro nadale drzi ve fitince poté, kdy trubka vypadla.

PFi¢ina: Pokud se toto stane pfi prvni instalaci, je pfi¢ina s nej-
vétSi pravdépodobnosti v ne zcela uplném zastréeni trubky az
k dorazu. Systém rovnéz nebyl nasledné podle zadani v tomto
katalogu testovan. Pokud chybi pfidrzny prvek, vyklouzne trubka
pfi tlakovém testu ze spojky. Pokud je zde dosud pfidrzny prvek
a stabiliza&ni pouzdro drzi ve spojce, avSak trubka vyklouzla,
znamena to, ze spojeni nebylo zastréeno az k dorazu.

18 | Trubkové nastréné spojky
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Videchny Udaje bez zaruky. Obrdzky vyrobkd se mohou lisit od dodanych vyrobkd.

Vyhrazujeme si jakékoli zmény bez zvlastniho sdéleni. Patisk, i pouze ¢dstecny pouze s nasim povolenim.



Technické informace k Speedfit® Blue nastrénym spojkam
9 20, @ 25 a @ 32 mm vnéjSiho priameéru trubky

Nastréné spojky pro aplikaci se studenou vodou
pro nadzemni nebo podzemni pokladku

V fijnu 2008 byla zavedena nova série nastrénych spojek pro plastové
trubky. Tato série spojek obsahuje zdokonaleny pfidrzny element se
zadrznymi zuby z uslechtilé oceli, ktery drzi trubku pevné ve spojce.
VSechny spojky jsou dodavany kompletné s krytkami.

Pouziti

Nastréné spojky John Guest Speedfit Blue Ize pouzivat s nasleduji-
cimi trubkami:

- MDPE trubka

- (LLDPE trubka

- PEx- (DIN 16893) a BPEx trubka (DIN 16837)

- médéna trubka (DIN EN 1057)

- trubky dle ISO 161/1, BS ISO 11922

- nadzemni a podzemni pokladka (méjte, prosim, na zfeteli pokyny
k jednotlivym vyrobkdm!)

Pfednosti pfi instalaci

- neni tfeba Zadné naradi

- jednoducha nastréna technika

- rychly instala¢ni ¢as Setfi naklady

- minimalni hmotnost

- vysoka pfidrzna sila trubek (v zavislosti na materialu trubek)
- k dispozici rlizné prechody na stavajici systém

Prednosti systému

- dlouha Zivotnost - vysoka odolnost va¢i mechanickym vlivim

- nevyzadujici udrzbu

- patentovana zadrzna technika zajistuje vysokou odolnost proti
vytrzeni

- neobsahuiji olovo a nejsou jedovaté

- rust fas je potlacen

- spolehlivé a bezproblémové spojeni

Velikosti
K dodani jsou spojky pro vngjsi priméry trubek 20 mm, 25 mm

a 32 mm, a mimo to spojovaci adaptéry pro systémy o @ 15, & 22
a 28 mm.

Tolerance trubek

Pro bezproblémovou montéz a tésnost méjte, prosim, na zfeteli nasle-
dujici tolerance trubek:
vnéjsi pramér 20 mm, 25 mm a 32 mm = -0.00 + 0.30

Pracovni teploty + tlaky
Maximalné 16 bar( pfi 20 °C.

Utahovaci momenty pro plastové zavity

zavit velikost max. utahovaci moment
plast 1/2“ 3,0 Nm
plast 3/4 4,0 Nm
plast 1 5,0 Nm
plast 1.1/2¢ 5,0 Nm

Nepouzivat pro
Plyn, palivo, olej nebo teplou vodu.

Chemicka pusobeni
Mélo by ale byt zabranéno kontaktu s agresivnimi a chemickymi
latkami. Ochrana proti mrazu je rovnéz potrebna.

Citlivost na svétlo
P¥i trvalém ozareni slune¢nim svétlem by méla byt spojeni na ochranu
pred paprsky odpovidajicim zpusobem oblozena.

Trubkova stabilizaéni pouzdra
Doporucujeme vzdy pouzivat trubkova stabilizani pouzdra.

Vytvoreni spojeni:

Trubku pravouhle, bez otfepl odfiznout a zajistit, aby trubka
nemeéla zadné ostré hrany, podélné ryhy nebo nevykazo-
vala jina poskozeni.

-
&
T ———

Trubku se stabilizaénim pouzdrem zastrcit

PFi kazdém pouziti trubek doporucujeme pouziti vhodného
stabilizaéniho pouzdra. Je nutné ho Uplné zasunout.

,0“- krouzek _
“

P pridrzny prvek

7
onec trubky

Trubku zastréit az nadoraz. PFidrzny prvek se zuby z uslech-
tilé oceli drzi trubku a ,,0“-krouzek zabezpedi trvale tésné
spojeni.

Prezkousejte, zda je trubka bezpecné zastréena. Toto je
mozné lehkym zatazenim za oba konce.

Uvolnéni spojeni:

Pred uvolnénim musi byt zajisténo, aby spojeni jiz neby-
lo pod tlakem. Sejméte ochrannou Cepicku ze spojky.
Lehkym zatlaCenim na vystupek usnadnite uvolnéni.

Zatlacte pfidrzny prvek proti spojce a drzte v této pozici.
Trubku Ize nyni vytdhnout.

VSechny Udaje jsou uvedeny v mm, neni-li oznaceno jinak.
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JGS Speedfit® Blue

Nova vylepSena produktova rada nastrénych spojek pro pouziti se studenou vodou
3 20 mm, @ 25 mm a & 32 mm pro plastové trubky (LDPE/MDPE)

Pfima spojka

Cis. vyr. vnéjsi pramér pytlik box
trubky obal. j. obal. j.
UG401B 20 1 100
UG402B 25 1 60
UG403B 32 1 40

Pfima redukéni spojka

Cis. vyr. vné.pr.  vné.pr. pytlik box
trubky trubky obal.j. obal.j.

UG501B 25 20 1 80

UG502B 32 25 1 50

Prechodova spojka pro PE-/CU-trubky

Cis. vyr. vné.pr.  vné.pr. pytlik box
trubky trubky obal.j. obal.j.
UG601B 20 15 1 150
UG603B 25 15 1 100
UG602B 25 22 1 80
UG604B 32 28 1 50

Pro pouziti s PE-trubkami a médénymi pfip. JG Speedpex
trubkami.
Nevhodné pro podzemni pokladku.

Nasroubovavaci spojka

Cis. vyr. vné. pr. zavit pytlik box
trubky BSP obal.j. obal.j.
UG101B 20 1/2¢ 1 150
UG102B 25 3/4¢ 1 100
UG103B 32 1« 1 60
UG104B 32 1.1/2¢ 1 80

Umélohmotné zavity vyzaduji mensi utahovaci moment nez
kovové zavity. Utdhnout jen ruéné (viz str. 4+5).

Redukéni T-spojka

Cis. vyr. vné. pr. trubky pytlik box
1 2 3 obal.j. obal.j.
UG232AB 32 32 25 1 15
1 _l_ 2
3
T-spojka
Cis. vyr. vn&;jsi pramér pytlik box
trubky obal. j. obal. j.
UG201B 20 1 50
UG202B 25 1 40
UG203B 32 1 15
Koncovka pro ukonéeni trubky
Cis. vyr. vnéjsi pramér pytlik box
trubky obal. j. obal. j.
UG4620B 20 1 150
UG4625B 25 1 100

Uhlova spojka

Cis. vyr. vnéjs$i pramér pytlik box
trubky obal. j. obal. j.
UG301B 20 1 100
UG302B 25 1 50
UG303B 32 1 30

Nasroubovavaci spojka

Cis. vyr. vné. pr. zavit pytlik box
trubky ~ BSP  obalj. obal.j.

UG4501B 20 1/2¢ 1 30

UG4502B 25 3/4¢ 1 30

Umélohmotné zdvity vyzaduji mensi utahovaci moment nez
kovové zavity. Utdhnout jen ruéné (viz str. 4+5).

Nasténna spojka uhlova

Cis. vyr. vné. pr. zavit pytlik box
trubky BSP obal.j. obal.j.
UGPWB2014 20 1/2¢ 1 100
UGPWB2514 25 1/2¢ 1 70
UGPWB2516 25 3/4“ 1 70
no\lé UGPWB1514* 15 1/2“ BSPT 1 150
* odchylka designu
Nastréna uhlova spojka
Cis. vyr. vné.pr.  vné.pr. pytlik box
trubky hrdla obal.j. obal.j.
UG222025B 20 25 1 100
UG222525B 25 25 1 80
UG223232B 32 32 1 50
Uzaviraci zatka
Cis. vyr. vnéjs$i pramér pytlik box
hrdla obal. j. obal. j.
UGB801E 20 1 50
UGB802E 25 1 40
UGB803E 32 1 30
Trubkové stabilizaéni pouzdro
Cis. vyr. vnéjsi pramér pytlik box
trubky obal. j. obal. j.
UTS147-DB 20 2 100
UTS197-DB 25 2 50
UTS251-DB 32 2 300
Uzaviraci ventil
Cis. vyr. vné.pr. vné.pr. pytlik box
trubky trubky obal.j. obal.j.
UGSTV2020 20 20 2 40
UGSTV2525 25 25 2 30
UGSTV3232 32 32 2 15
UGSTV2515* 25 15 1 40
UGSTV2522* 25 22 1 40

* Pro pouziti s PE-trubkami a médénymi pfip. JG Speedpex
trubkami.
Nevhodné pro podzemni pokladku.
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VSechny Udaje bez zaruky. Obradzky vyrobkd se mohou lisit od dodanych vyrobkd.
Vyhrazujeme si jakékoli zmény bez zvlastniho sdéleni. Patisk, i pouze ¢dstecny pouze s nasim povolenim.



JS Speedfit

PODLAHOVE TOPENI
STENOVE A STROPNI TOPENI A CHLAZENI

Obchodni znacka Speedfit skupiny John Guest
vyviji, vyrabi a dodava komponenty a systémy
pro efektivni ploSné vytapéni a chlazeni. Ty
mohou byt pouzity jak v soukromé bytové
vystavbé, tak i ve vefejnych a komerc¢nich
stavbach.

V zavislosti na pozadavku budou podlahy,
stény a strop pouzity jako instalaéni plocha.
S pomoci systému JG Aura neni vytapéni
a chlazeni zadnym luxusem, ale je samo-
zfejmosti. A s aplikaci JG Aura App je dokonce
mozné jej ovladat pomoci chytrého telefonu.

I‘lu_rr'r. ’11 n e
E'Eii 3“'_3 q

i i
Bia Bl
Technicka podpora

Projektovani
Navrhneme VaSe podlahové vytapéni!
Provedeni podle DIN EN 12831 a DIN EN 1264.

Dodani
Dodéni a podpora na misté naSimi vySkolenymi zaméstnanci!

Servis
Nasi spolupracovnici jsou Vam k dispozici pro VaSe dotazy.

Aplikaéni a instalaéni videa

Na nasich webovych strankach najdete vzdy to spravné video.
Navstivte nas na www.jgspeedfit.com.

Videa najdete v zaloZce ,Literature & Support®.

V pfipadé dotazl jsme Vam k dispozici.

VSechny Udaje jsou uvedeny v mm, neni-li oznaceno jinak.
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Jo Speedfit Vybér systému

Pro kazdy objekt
ten spravny system!

Bytova vystavba
Kancelarska/administrativni
Komeré&ni vystavba > 5 kN
Novostavba

Rekonstrukce

<\ Modulova stavba
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JS Speedfit

PODLAHOVE TOPENI

Oaza pohody

VysSSi naroky
Touha lidi po celoro¢ni komfortni teploté stale roste. Doby, kdy mél byt domov ,jednoduse teply“, jsou
pry€, a misto toho se obyvaci pokoj stava oazou pohody. V zimnich mésicich touZzi €lovék po pfijemném

teple, zatimco v Iété se chce v domé ochladit. Kromé& dobrého pocitu jsou stale hlasitéjsi také volani po
hospodarnosti a eko-

i N
IoQ“' Soucasné ale ldedini Podlahové Radlidtorové Teplovzausné
nesmi vysoké naroky vytapén vytapent vytdpéni vytépéni

na technické vyba- 270 16 - 2 B4
veni stat v cest& indi- '

vidualnimu designu
Uroveri o
domova. o0° o0° 20° o0°

1,70 b

24° 18° 16°

Reseni pohody
Blahobyt lidi vznika [
pouze za urCitych

podminek okolni-
ho prostredi: teplo- /\ /\
ta vzduchu, rychlost 6% 4% k - :

vzduchu, vyména p;‘
-

vzduchu a vlhkost

jem

vzduchu maji zasad- I

ni vyznam. Komfortni ‘I " I I ‘I A —g— '

teplotou je pro vét- i1 1. 1.1 fodisha  — diaha
Sinu lidi 20-22 °C.
Vyhody podlahového
vytapéni v porovnani .
s tradiénimi radia-

tory spocivaji v moznosti volby niz8i teploty mistnosti — bez sniZzeni pocitu pohodli. Také nabizi svou nizkou
povrchovou teplotou nejlepsi zaklad pro optimalni rychlost vzduchu. Toto je pfedpokladem pro rovhomérné
rozloZeni tepla uvnitf mistnosti a zabraruje nezadoucimu privanu.

VSechny Udaje jsou uvedeny v mm, neni-li oznaceno jinak. rwc.com | 23



JS Speedfit

PODLAHOVE TOPENI
STENOVE A STROPNI TOPEN] A CHLAZEN(

Vytapeni a chlazeni v jednom

V zimé, stejné jako v dalSich chladnéjSich mésicich, zajistuje podlahové vytapéni pfijemné teplé
pokojové teploty, ale také v 1ét€ mize byt smyslupIné vyuzivano. Zvlasté v letnich mésicich se mize
pokojova teplota znacné zvysit vlivem slunecniho zafeni, ale také odpadnim teplem z koupani
a sprchovani, a rovnéz i tepelnym zatizenim z osvétleni a dalSich elektrickych zafizeni. Kromé toho
také stale pfibyvaji v architektonickych stylech sklenéné povrchy. To vSe vede k tomu, Zze pokojove
klima strada a vysoké teploty zvysuiji hranice pohodli. Ridici technika JG Aura umoZfiuje pfeménit
efektivni a vSestranné podlahové vytapéni v podlahové chlazeni.

V podstaté se rozliSuje povrchové chlazeni v zavislosti na pfivodu studené vody mezi aktivni
a pasivni chlazeni. Chlazeni mize byt provedeno pomoci chladici jednotky, alternativniho zdroje
energie jako geotermalni vymeéniky tepla nebo reverznich tepelnych Cerpadel. Vyména tepla se
uskutecniuje bez privanu a prevazné zarenim. Takze je také uprostred Iéta dosazeno komfortniho
klima v mistnosti. Na rozdil od klimatizace zajiStuje povrchové chlazeni tiché respektive jemné
chlazeni bez turbulence vzduchu. To je vyhoda zejména pro alergiky. Lidské télo pocituje nejvétsi
pohodu, kdyz mulze alesponi 50 % svého tepla regulovat zafenim. Takze povrchové chlazeni
vychazi vstfic potfebam lidi. Povrchové chlazeni je mozné také na sténach a stropech. Nicméné
vzhledem k tomu, ze drtiva vétSina slunec¢nich paprski dopada na podlahu, je tato oblast
chlazeni nejuginngjsi. Clovék ale ob&as chodi po podlaze naboso, takZe teplota povrchu by méla
byt minimalné 19 °C.

24 | Trubkové nastréné spojky Vsechny Udaje bez zdruky. Obrdzky vyrobkd se mohou lisit od dodanych vyrobko.
) Vyhrazujeme si jakékoli zmény bez zvlastniho sdéleni. Patisk, i pouze ¢dstecny pouze s nasim povolenim.
a plastoveé trubky



JS Speedfit 5vrstvé plastové trubky

Konstrukce Speedfit’ polybutylenovych, PE-Xb a PE-RT trubek

JG trubky jsou kompozitni vicevrstvé trubky s 5 vrstvami.

poybutien/ PExo/ Pt 10ZdiINE typy trubek maji obdobnou konstrukci. Vnitfni

- Pojivo

AT Pojivo

a vnéjsi plastova vrstva se sklada z polybutylenu, PE-Xb

Ethylen-Vinylalkohol (EVOH) nebo PE-RT. Mezi nimi se nachazi vrstva zabranujici

vnikani kysliku, ktera je vyrobena z plastu EVOH a ktera
je pomoci pojiva v prabéhu vyrobniho procesu spojena

Polybutylen /PE-Xo /PE-RT g yrstvami polybutylenu, PE-Xb nebo PE-RT.

PE-RT trubka

Flexibilni 5vrstva celoplastova trubka je tvorfena z PE-RT podle DIN 16833 a rovnéz
i z vrstvy zabrariujici vnikani kysliku (EVOH) podle DIN 4726.

PE-RT podle DIN 16833 ISO 24033/22391/21003.

Tésna proti vnikani kysliku podle DIN 4726 SKZ A220 KOMO K13789 ISO 10508 class
4/6 bar class 5/6 bar.

Cislo vyrobku Popis Vnéjsi @ trubky (mm) Tloustka stény (mm) Obalova jednotka (m)
XT-10BPERT-200C PE-RT trubka 10 1,3 200
15BPERT-200C PE-RT trubka 15 1,7 200
15BPERT-600C PE-RT trubka 15 1,7 600

PB trubka / Layflat trubka

PB trubka je kompozitni vicevrstva trubka s 5 vrstvami. Vnitfni a vnéjsi plastova vrstva
se sklada z polybutylenu. Vrstva zabranuijici vnikani kysliku podle DIN 4726.

Maximalni teplota 90 °C / maximalni provozni tlak 12 bar / British Standard 7291 Part 1
und Klasse S/ licence Kitemark.

Cislo vyrobku Popis Vnéjsi @ trubky (mm) Tloustka stény (mm) Obalova jednotka (m)
10BPB-100C PB trubka 10 1,7 100
15BPB-150C PB trubka 15 1,7 150
15BPB-300C PB trubka 15 1,7 300

Difuzné tésna Speedpex trubka

PE-Xb trubka je kompozitni vicevrstva trubka s 5 vrstvami. Vnitfni a vnéj8i plastova vrstva
se sklada z polybutylenu. Vrstva zabrarujici vnikani kysliku podle DIN 4726.

Maximalni teplota 92 °C / maximalni provozni tlak 12,5 bar / British Standard 7291
Part 1, Part 3 und Klasse S / licence Kitemark.

Cislo vyrobku Popis Vnéjsi @ trubky (mm) Tloustka stény (mm) Obalova jednotka (m)
15BPEX-100C-K BPEX trubka 15 1,7 100
15BPEX-120C BPEX trubka 15 1,7 120
15BPEX-150C BPEX trubka 15 1,7 150

Odvije€ pro Speedfit” trubky

Pomdcka pro pokladani trubek. Pfenosny a skladaci horizontalni odvije¢ pro 200-600m
role. Stfed je variabilné nastavitelny. ZatiZitelnost do 90 kg. Pro jednodus$si manipulaci
a pokladku trubek ploSného temperovani.

Cislo vyrobku Popis Obalova jednotka (ks)
XT-UFHUNC Odvije¢ pro plastové trubky 1

VSechny Udaje jsou uvedeny v mm, neni-li oznaceno jinak.
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JS Speedfit Rozdélova¢ s nastrénou technologii

JS ROZDELOVA

INOVACNI

SNADNA INSTALACE
USPORA CASU
SPOLEHLIVA MONTAZ
RYCHLA MONTAZ
MONTAZ BEZ NARADI

. Pojistny krouzek
viz str. 23
napf. 4ndsobny rozdélovac /7 \
¢. vyrobku: XT-JGUFHMAN4

PFipojovaci Nahradni dil - 15r\r/1izrr;trsc1e;
kulovy kohout :
viz str. 11 a 1 . 4

Ridici stanice
viz str. 1 1

U RN @

John Guest
nastréna technologie

3

Termoelektrlcky pohon

d '. viz str. 11
| E K/
Trubkové
Pripojovaci ( stabiliza¢ni pouzdro
Uhlovy kohout ( viz str. 23
viz str. 11
15mm médeéna trubka 15mm plastova trubka
viz str. 9
26 | Trubkové nastréné spojky V8echny Udaje bez zaruky. Obrdzky vyrobkd se mohou lisit od dodanych vyrobkd.

. Vyhrazujeme si jakékoli zmény bez zvldstniho sdéleni. Patisk, i pouze ¢dstecny pouze s nasim povolenim.
a plastoveé trubky yhrazuj Jj y e VD o



JS Speedfit Rozdélovage a prislusenstvi

Rozdélovac topného okruhu z nerezavéjici oceli

Rozdélovace jsou vyrobeny z vysoce kvalitni nerezavéjici oceli a jsou montovany na
zvukove izolovanych konzolich (dle DIN 4109). Jsou standardné vybaveny regulatorem
prutoéného mnozstvi. Pfipojeni trubek se provadi pouze pomoci 15mm nastréné techniky.
Soucasné jsou dodavany stabilizacni pouzdra a pojistné krouzky. Regulace prito¢ného

mnozstvi pro topné okruhy se provadi pomoci ventild jemné regulace za soucas-
= L] ného méfeni pratoku (max. 5 I/min). Regulagni ventily jsou vybaveny pfipojovacim zavitem

TRENT TSR ) Cislo vyrobku

XT-JGUFHMAN2
XT-JGUFHMAN3
XT-JGUFHMAN4
XT-JGUFHMANS
XT-JGUFHMANG6
XT-JGUFHMAN7?
XT-JGUFHMANS
XT-JGUFHMAN9

Pripojovaci kulové kohouty

&g ﬂ _ M30 x 1,5. Rozte¢ ptipojek je 50 mm.

Popis

2nasobny rozdélovac
3nasobny rozdélovac
4nasobny rozdélovaé
5nasobny rozdélovac
6nasobny rozdélovac
7néasobny rozdélovac
8nasobny rozdélova¢
9nasobny rozdélovac

XT-JGUFHMAN10 10nasobny rozdélova¢
XT-JGUFHMAN11  11nasobny rozdélovac
XT-JGUFHMAN12  12nasobny rozdélovac

Stabilizaéni Pojistny  Sitka rozdélovace
(mm)

pouzdro krouzek
4 4
6 6
8 8
10 10
12 12
14 14
16 16
18 18
20 20
22 22
24 24

110
160
210
260
310
360
410
460
510
560
610

Obalova
jednotka

G QA G G A G T G Q'Y

V¢. stabiliza¢nich pouzder a pojistnych krouzk(!

Kulovy kohout pro rozdélova¢ topnych okruht. Samotésnici s cervenym nebo modrym
& & »~motylem“. Také k dispozici v 90° uhlovém provedeni.

Obrézek 1 Cislo vyrobku Popis Obrazek Obalova jednotka
XT-SPUFH7 Pripojovaci kulovy kohout, 1%, Cerveny 1 1
XT-SPUFH8 Pripojovaci kulovy kohout, 1%, modry 1 1
XT-SPUFH1 Pripojovaci kulovy kohout, 1“ x 3/4“, &erveny 1 1
XT-SPUFH2 Pripojovaci kulovy kohout, 1“ x 3/4“, modry 1 1
XT-SPUFH3 Pripojovaci kulovy kohout, uhlovy, 1“ x 1%, erveny 2 1

Obrazek 2 XT-SPUFH4 Pfipojovaci kulovy kohout, dhlovy, 1“ x 1%, modry 2 1

Ridici stanice Floor-Pack

Cislo vyrobku
JGCONTROL/5

Popis
Ridici stanice

Neni soucasti rozdélovace. Nutno objednat zvlast.

JG fidici stanice pro podlahové plochy az do 180 m2. Pomoci integrovaného smé-
Sovaciho ventilu muze byt teplota snizena tak, aby se zabranilo pfili§ vysoké teploté
v podlahovém topeni. Ridici stanice je vybavena vysoce efektivnim &erpadlem a je
idedlnim dopliikem k JG rozdélovaci z nerezavéjici oceli s 15mm néastrénou technikou.

Obalova jednotka
1

VSechny Udaje jsou uvedeny v mm, neni-li oznaceno jinak.
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JS Speedfit Skiing a pfisludenstvi

Skfinka rozdélovace / na omitku

Univerzalni skfifika rozdélovace na omitku z pozinkovaného 1 mm silného plechu, ktery
je povrchové chranén praskovou barvou RAL 9010. VySkové prestavitelna mezi 560
a 630 mm, hloubka 125 mm. Nastréné dverfe s oto€nym zamkem, odnimatelna rozpérna
lista, 2 pfipeviiovaci liSty pro upevnéni rozdélovace.

Cislo vyrobku Popis Vnitfni Sirka Vyska Hloubka Obalova
(mm) (mm) zabudovani (mm) jednotka
XT-UFHVKA4-H pro 2-5nasobny rozdélovad 550 560-630 125 1
XT-UFHVKAG6-H pro 6-7nasobny rozdélovaé 650 560-630 125 1
XT-UFHVKAB8/10-H pro 8-10nasobny rozdélovac 800 560-630 125 1
XT-UFHVKA12-H pro 11-12nasobny rozdélova¢ 950 560-630 125 1

Skfinka rozdélovace / pod omitku

Tato skfifka rozdélovace slouzi pro umisténi rozdélovace a je vhodna pro vestavbu do
zdi. Skfinka rozdélovace je vySkové a hloubkové prestavitelna. Hloubka zastavby je
80-120 mm, vySka 750-850 mm. Tim je umoZnéna bezproblémova zéstavba skfiné
rozdélovace do stény. Nastréné dvere s otoCnym zamkem, 2 pfipevhovaci listy pro
upevnéni rozdélovace.

Cislo vyrobku Popis Vnitfni Sirka Vyska Hloubka Obalova
(mm) (mm) zabudovani (mm) jednotka
XT-UFHVKU2 pro 2nasobny rozdélovac 450 750-850 80-120 1
XT-UFHVKU4 pro 3-4nasobny rozdélovac 550 750-850 80-120 1
XT-UFHVKUG6/8 pro 5-8nasobny rozdélovaé 700 750-850 80-120 1
XT-UFHVKU10 pro 9-10nasobny rozdélovac 850 750-850 80-120 1
XT-UFHVKU12 pro 11-12nasobny rozdélova¢ 1 000 750-850 80-120 1

Fixa¢ni oblouk 90°

Uzaviraci zatka

H""'---.___'

Pro jednoduché vedeni trubek v oblouku 90° v oblasti pfipojeni rozdélovace. Vhodné
pro trubky s vnéjSim prdmérem do 20 mm.

Cislo vyrobku Popis Obalova jednotka
JGUFHCONELB Fixa¢ni oblouk 90° 1

Pro jednoduché uzavreni nepouzivanych JG vystupl rozdélovacu a jinych komponentud
JG nastréné techniky.

Cislo vyrobku Popis Vnéjsi @ trubky (mm) Obalova jednotka
PL15 Uzaviraci zatka 15 10

Nahradni dil = 15mm set

o

Na opravy poskozeni a unikl v topném okruhu na listé rozdélovace. Diky pouziti tohoto
nahradniho dilu (setu) neni nutné vymeénit celou litu rozdélovace. Set obsahuije:

— 1x zadrzny prvek, 15 mm, bily

- 1x O-krouzek, EPDM, 15 mm

— 1x opérny krouzek

Cislo vyrobku Popis Vnéjsi @ trubky (mm) Obalova jednotka
15PKIT Nahradni dil, 15mm set 15 1

28 | Trubkové nastréné spojky
a plastoveé trubky

Videchny Udaje bez zaruky. Obrdzky vyrobkd se mohou lisit od dodanych vyrobkd.
Vyhrazujeme si jakékoli zmény bez zvlastniho sdéleni. Patisk, i pouze ¢dstecny pouze s nasim povolenim.



. Odrazova folie
- Cislo vyrobku Popis Délka Sitka Jmenovita ~ Obalova

(m) (m) tloustka (mm) jednotka
XT-UFHFOLIE50M Odrazova folie s rastrem 5cm (PE/AL/PE 90 g/m? 50 1 - 50 m2

. Tacker

Prichytky vyrobené z plastu odolného proti Uderu jsou k dispozici ve standardni délce
45 mm a jsou uréeny pro trubky s vnéjSim primérem do max. 19 mm. Lze je s pomoci
tackeru rychle a efektivné upevnit a garantuji maximalni pevnost drzeni. Pfichytky

/ jsou spojeny po 50 kusech v sadé.
/ Cislo vyrobku Popis Délka (mm) Obalova jednotka

XT-JGUFHSTAPLE40  Prichytka 40 200
XT-UFHGUN Systémovy tacker pro JG pfichytky 1

VSechny Udaje jsou uvedeny v mm, neni-li oznaceno jinak. rwc.com | 29
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eedfit Nopkovy systém

. Speedfit Nopp 30

Nopkova deska o rozmérech 1 025 x 1 025 mm pro prdmér trubek 14-16 mm. Dvé strany
jsou vzdy opatreny prekrytim z folie, ktera umozriuje spojeni jednotlivych desek (timto
podle DIN 18560 a DIN EN 1264 tésni proti vodé a potéru). Desky jsou opatfeny tepel-
nou a krocejovou izolaci z podlahového polystyrenu EPS DES sg podle DIN 13163.
Rozlozeni nopkl umoziiuje rizné rozestupy polozeni trubky (min. 50 mm). Trubku Ize
poloZit i diagonalné.

Cislo vyrobku Popis Délka Sitka  Jmenovita  Obalova
(mm) (mm) tloustka (mm) jednotka
nopkova deska / WLG 040 / 5 kPa
XT-UFHTILE30-100 izolace kro¢ejového hluku 28 dB 1025 1025 30-2 1

izolace 30 mm
. Speedfit Nopp 11

4

Nopkova deska pro primér trubek 14-17 mm. Na jedné dlouhé a jedné kratné strané
je opatfena prekrytim z folie, ktera umozniuje spojeni desek a zabraruje proniknuti
potéru pod desky. EPS brani tepelnym ztratdam a také odhlucnuje podlahu. Stavebni
tfida B2 podle DIN 4102.
Cislo vyrobku Popis Délka Sitka
(mm) (mm)

Obalova
jednotka

Jmenovita
tloustka (mm)
nopkova deska / WLG 035 / 75 kPa
bez izolace kro¢ejového hluku 1400 800 11 1
izolace 11 mm

JGUFHTILE

. Speedfit Nopp Reno

Nopkova deska z plastové folie bez izolace pro pokladku trubek na stavajici podlahové
konstrukce. Spojeni desek je realizovano nastréenim prekryvajicich se nopkt do sebe.
Usporadani nopkl umoziuje pokladku trubky v rozte€i 50 mm a nasobcich. Diagonalni
pokladka je mozna bez dalSiho pfisluSenstvi. Perforace desky umoznuje vytvofit pevné
spojeni mezi potérem pro nizkou pokladku a stavajici podlahovou konstrukci.

Idedlni pro renovaci. Minimalni stavebni vyska 21 mm.

Cislo vyrobku Popis Délka Sitka  Jmenovita  Obalova
(mm) (mm) tloustka (mm) jednotka
XT-UFHDS15 plastova nopkova deska s perforaci 1025 1025 18 1

30 | Trubkové nastréné spojky
a plastoveé trubky

VSechny Udaje bez zaruky. Obradzky vyrobkd se mohou lisit od dodanych vyrobkd.
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. Speedfit Reno Board pokladaci deska

Pokladaci deska z XPS2 s aluminiovym kaSirovanim poskytuje rozte¢ trubek pfi
pokladce 150 mm. TlouStka desky je 25 mm.

Idedlni pro pudni vestavby a sanace. Je mozna stavebni vyska od 25 mm bez podlahové

krytiny.

Cislo vyrobku Popis Délka (mm) Sitka (mm) Vyska (mm) Obalova jednotka
JGUFHBOARD1 WLG 029/250 kPa-10% 1250 600 25 1

. Speedfit Reno Board rozdélovaci a pfipojovaci deska

il

i\

Rozdélovaci a pfipojovaci deska z XPS2 s 10 predfrézovanymi ryhami pro ulozeni
topnych trubek na chodbéch a pred rozdélovacem. TlouStka desky je 25 mm.

Cislo vyrobku Popis Délka (mm) Sifka (mm) Vys$ka (mm) Obalova jednotka
JGUFHBOARD3 WLG 033/250 kPa-10% 1250 600 25 1

VSechny Udaje jsou uvedeny v mm, neni-li oznaceno jinak.
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JS Speedfit Prislusenstvi a naradi
. Dilatacni okrajova paska

Pro oddéleni litych podlah s UFH od zdiva v souladu s normou DIN EN1264-4 / DIN 18560.
Slozeni z polyetylenové pénové hmoty s fixaéni samolepkou a navafenym pruhem PE félie.

Délka Tloustka Vyska Obalova jednotka

e Cislo vyrobku Popis
(m) (mm) (mm)

XT-UFHSTRIP Dilata¢ni okrajova paska 25 8 150 1

. Trubkoveé stabilizacni pouzdro

Trubkové stabiliza¢ni pouzdro pro kalibraci JG plastovych trubek. Pomoci upiného
zastréeni poskytuji bezpe¢né drzeni v nastréné technice. Pouziti pouzdra snizuje silu
Pojistny krouzek

potfebnou pro nastréeni.

Cislo vyrobku Popis

Vnéjsi @ trubky (mm) Obalova jednotka
STS10 Trubkové stabilizaéni pouzdro 10 50
STS15 Trubkové stabiliza¢ni pouzdro 15 50

Pojistné krouzky poskytuji dodateénou bezpe€nost proti nezadoucimu uvolnéni JG
nastréného spojeni.

Cislo vyrobku Popis

Vnéjsi @ trubky (mm) Obalova jednotka
CM1810W Pojistny krouzek, bily 10 100
CM1815W Pojistny krouzek, bily 15 100

NUzky na stfihani trubek

Pro cisté stfihani JG plastovych trubek s primérem 4-28 mm.

Cislo vyrobku Popis Vnéjsi @ trubky (mm) Obalova jednotka
JG-TS NUzky na stfihani trubek 4-22 1
Ersatzmesser Nahradni brit pro JG-TS 2
JG-TS-28 NUzky na stfihani trubek 4-28 1
l Ersatzklinge 28 Néahradni brit pro JG-TS-28 1

NUzky na trubky

Pro Cisté stfihani JG plastovych trubek s primérem 4-32 mm.

Cislo vyrobku Popis Vnéjsi @ trubky (mm) Obalova jednotka
HDC Nuzky na trubky 4-32 1
BLADE-JGHDC Nahradni ostfi pro HDC 1

32 | Trubkové nastréné spojky Vechny Udaje bez zdruky. Obrézky vyrobks se mohou lisit od dodanych vyrobkd.
) Vyhrazujeme si jakékoli zmény bez zvlastniho sdéleni. Patisk, i pouze ¢dstecny pouze s nasim povolenim.
a plastoveé trubky



JS Speedfit Prislusenstvi a naradi

NUZky na stfihani trubek

Pro Cisté stfihani JG plastovych trubek s primérem 4-32 mm.

.
(<
ooV
Cislo vyrobku Popis Vnéjsi @ trubky (mm) Obalova jednotka
JG-TS-NB NuUZzky na stiihani trubek 4-32 1
ERSATZKLINGE NB Nahradni bfit pro JG-TS-NB 1
Prima spojka
L% t-
i == Cislo vyrobku Popis Vnéjsi @ trubky (mm) Obalova jednotka
PEMO0410W Prima spojka 10 10
PEMO0415W-K Prima spojka 15 10

VSechny Udaje jsou uvedeny v mm, neni-li oznaceno jinak.
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Systém PEM

Nastréné spojky s &islem vyrobku PEM se skladaji z téla spojky, zadrz-
ného prvku se zuby z uslechtilé oceli a EPDM O-krouzku pro utésnéni.
Navic maji funkci ,otocit a zajistit”. Jednoduchym ruénim oto€enim
Sroubovaciho uzaveéru je trubka do spojky upevnéna a O-krouzek je
natlaGen na trubku pro dodate¢né zabezpeceni.

spara mezi Sroubovacim
uzévérem a krytem
(odjisténa pozice)

9 druhé utésnéni

oznaceni

=

Vytvoreni spojeni

Pred zastréenim musi byt fitinka
v ,,0djisténé“ pozici. V této pozici se
nachazi Uzka spara mezi $roubo-
vacim uzévérem a télesem fitinky.
Trubku pravouhle bez otfepu
odfiznéte a zajistéte, aby trubka
neméla zadné ostré hrany, podéiné
ryhy nebo nevykazovala jina posko-
zeni.

Trubku JG Speedpex pravouhle,
v misté oznadeni zastréeni, odfiznéte
a nasadte Superseal - stabilizaéni
pouzdro. Trubku zastréte az nadoraz
do spojky. Byla-li trubka spravné
namontovana, nachazi se oznaceni
zastréeni na trubce pfed zadrznym
prvkem. O-krouzek na stabilizaénim
pouzdfe funguje jako dodate¢né
utésnéni spojky.

" g —

Sroubovaci uzavér spojky pevné
utahnéte 1/4 oto¢enim. Tim je za-
drzny systém zajistén a O-krouzek
pfitla¢en na trubku.

zadrzny prvek

o .
'If. =B L ¥ '. zatladit zpét
I * (y(‘ i i‘ * g;ltglt:om
T

z&drzny prvek
zatlacit zpét

Uvolnéni spojeni

Zajistéte, aby spojeni nebylo pod
tlakem. Aby bylo uvolnéno nastréné
spojeni, musi byt Sroubovaci uzaver
povolen 1/4 oto¢enim proti sméru
hodinovych ru€icek. Zadrzny prvek
prsty nebo pomoci uvolfiovaci po-
mucky zatlacte zpét a pevné drzte.
Zastréena trubka mulze byt nyni
vytazena.

Pracovni teploty + tlaky pro @ 10, 15, 22 a 28 mm

Pouziti J teplota Max. prac. Max. prac.
teplota tlak
Studena voda +20 °C +20 °C 12 bar
Tepla voda +65 °C +95 °C 6 bar
Topeni +82 °C +105 °C 3 bar

Minimalni pracovni teplota +1 °C.

Maximalni pracovni teplota pfi chybové funkci kratkodobé +114 °C.

Pracovni teploty + tlaky pro @ 12, 16 a 20 mm

PouZiti J teplota Max. prac. Max. prac.
teplota tlak
Studena voda +20 °C +20 °C 20 bar
Horka voda +70°C +80 °C 10 bar
Topeni +83 °C +90 °C 7 bar

Minimalni pracovni teplota +1 °C.
Maximalni pracovni teplota pfi chybové funkci kratkodobé +100 °C.

Opracovani trubek

Plastovou trubku pravouhle ufiznéte
a zajistéte, aby byla bez otrepu,
ostrych hran nebo jinych poSkozeni.
Pro tento uc¢el doporucujeme pouzit
nlzky na stfihani trubek JG-TS-28.

nzky T
na stfihani
trubek JG-TS-28

Médénou trubku za pomoci stan-
dardnich trubkorezll ufiznéte a za-
jistéte, aby byla bez otfepu, ostrych
hran nebo jinych poskozeni.
Koncova ¢epicka je uzitecnym pfislu-
Senstvim, aby pfi opravach a zkous-
kach tésnosti bylo mozné trubku
jednoduse a efektivné uzavrit.

koncovka

e

S

Co byste neméli udélat

N

X o » "\-\_f\\bi

Nepouzivejte poskozenou trubku. Na zkracovani trubky nepouzivejte pilku.
Nespravné zkracené nebo poskozené trubky mohou vést k netésnostem.

Oznaéeni trubky musi byt pfi pouZiti stabilizaéniho
Trubku zcela zastréte az nadoraz pouzdra JG pred pfidrznym krouzkem

r_..._. Lr '3 ) o {h. L

L B 77
¥ re
Trubka neni spravné zastréena Trubka neni spravné zastréena

Pro zajisténi bezvadné funkce a tésnosti spojeni je dllezité, aby trubka byla
zasunuta aZ nadoraz. Proto je nutné trubku zastréit skrze zadrzny prvek
a O-krouzek.

Ze zasady doporucujeme po dokoncené instalaci systému provést tlakovy
test podle naSich technickych zadani ,, Testovani systému“ na strané 27.

Maximalni utahovaci momenty pro zavity

Maximalni utahovaci momenty pro zavity BSP a BSPT pfi pouZiti
nasich spojek Speedfit vy&téte, prosim, v nasleduijici tabulce.

Zavit Velikost Max. utahovaci moment
Plast 172" 3,0 Nm

3/4" 4,0 Nm
Mosaz 1/2" 5,0 Nm

3/4" 6,0 Nm

1" 7,0 Nm

Tyto hodnoty mohou kolisat v zavislosti na materialu té&sniciho
zavitu. Je vhodné zajistit, aby zadané utahovaci momenty byly
dodrzeny a zkontrolovany.

34 | Trubkové nastréné spojky

a plastoveé trubky

Videchny Udaje bez zaruky. Obrdzky vyrobkd se mohou lisit od dodanych vyrobkd.

Vyhrazujeme si jakékoli zmény bez zvlastniho sdéleni. Patisk, i pouze ¢dstecny pouze s nasim povolenim.
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Testovani systému

V8echny instalované hadice a spojky by meély byt po montéazi

pfezkouSeny, aby byla zajisténa tésnost systému pfed dodanim

z&kaznikovi. Pfed uvedenim do provozu systém prezkousejte,

at uZ se jedna o novy nebo jiz existujici systém.

— Systém by mél byt testovan pfi provoznim tlaku 10 bar po
dobu 10 minut.

— Snizeni tlaku na 0 bar.

— Poté by mél byt systém po dobu dalSich 10 minut testovan
pfi pracovnim tlaku 2 bar.

Béhem této doby nesmi dojit k Zadnym netésnostem na spo-
jenych mistech. Pfitom jsou uzaviraci zatky a koncové €epicky
Ccaste€né uzite€¢né, aby bylo mozné otvory jednoduSe uzavfit
a zajistit t&sné spojeni. PFi integraci nasich vyrobkd do komplet-
nich systém( doporucujeme provést samostatny test (pre-
zkouseni funk&nosti, pfezkouseni pratokového mnozstvi atd.).

K pfezkouSeni bezpe€nosti dale doporu€ujeme tyto udaje
zkousky pisemné dokumentovat tak, aby v pozdéjsim ¢asovém
prabéhu nevznikly zadné nedostatky.

Dezinfekce systému pro studenou a teplou vodu
Systém Speedfit muze byt po instalaci dezinfikovan chlérem
(chlornan sodny). Vodovodni instalace se dezinfikuji roztokem
chloru pfi koncentraci 50 ppm (mg/l) po dobu jedné hodiny. Tato
koncentrace by v Zzadném bodé uvnitf systému neméla byt méné
nez 30 ppm. Jiné dezinfekéni metody anebo chemikalie (jako
napf. ozén a peroxid vodiku) jsou pouzivany stéle vice. Pouzivejte
pouze prostfedky doporucené pro pouziti v sanitarnich systé-
mech z plastickych hmot nebo se v pfipadé pouziti Speedfit
produktl obratte na smluvni odborné firmy. Dezinfek&ni roztoky
sméji pfijit do styku pouze s vnitfni plochou systému. Pokud
pfijde v normalnim stavu suchy vnéjsi povrch do styku s de-
zinfekénim prostfedkem musi byt celd spojka neprodlené
vyménéna. Dezinfek&ni roztok musi byt na konci dezinfekéni
doby ihned na v8ech mistech vyplachnut €erstvou &istou vodou.
Roztok nesmi zustat v systému.

Zaruka/garance

Ackoli poskytujeme zaruku na vyrobni chyby a materidlové vady,
je odpovédnosti uZivatele zajistit, aby fitinky a podobné vyrobky
byly pro pouziti vhodné.

Pfi instalaci musi byt dbano na naSe doporuceni a platna povo-
leni a musi byt dodrzeny narodni normy.

Na z&kladé dlouhodobého testovani a vysokych pozadavkd na
kvalitu poskytuje John Guest Speedfit Ltd. zaruku 25 let na
material a vyrobni zavady na vyrobky John Guest - fada PEM,
PSE, SFM a trubky John Guest BPEX. Vyrobky John Guest
musi byt instalovany a prezkouSeny (tlakovéa zkouska) v souladu
s nasimi technickymi udaji.

Jako dal8i poskytuje John Guest Ltd. pétiletou garanci pro
vyrobky ovladaci série Aura a na JGTRV (elektronické kompo-
nenty) a jednoro¢ni garanci na rozdélovace podlahového
vytapéni.

Dodavky jen v obalovych jednotkach. Plati nase
vSeobecné dodaci a platebni podminky.

V4

VSechny Udaje jsou uvedeny v mm, neni-li oznaceno jinak.
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